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Zusammenfassung 

Bei Verfahren und Vorrichtung zum Einziehen bzw. ZufQhren von Papierbahnen zu 
Aggregaten efner Rollen-Rotatlonsdruckmaschlne , z.B. elnem Falztrichter, werden 
flexible, endlose Oder endfiche Zugmittel verwendet. An sfe werden die Papierbahnen 
mittels FormschluR befestigt. 
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Einrichtung zum Einziehen von Papierbahnen 

Die Erfindung betrifft Verfahren und Vorrichtungen zum Einziehen von Papierbahnen auch 
Qber efnen Fatztrichter eines Falzapparates. 

Durch die EP 04 77 769 B1 ist eine Leimeinrichtung, z. B. eine QuerieimeinrichLing 
bekannt geworden. 

Durch die US 51 69 082 A ist eine Vorrichtung bekannt geworden, mit der eine Mehrzahl 
von U-fdrmigen Einschnitten In zwet aufeinanderfieg&nde Papierbahnen so efngebracht 
werden, daft sich beide Papierbahnen miteinander verhaken. 

Die DE-AS 12 73 483 zeigt ein Verfahren und eine Vorrichtung zum Zungenheften 
mehrerer Qbereinander geiegter Schreib- und Durchschreibpapierbahnen. 

Fadenheftvorrichtungen sind z. B. durch die DE 195 23 812 A1 und die DE 19 31 337 C 
bekannt geworden. 

Mehrere Papierbahnen mittels elektrostatischer Ladung zu verbtocken, ist z. B. durch die 
DE 31 17 419 A1 und die WO 98/43904 bekannt geworden. 

Die US 58 27 166 A zeigt eine Einrichtung zum Verbinden von zwei , 
Zigarettenpapierbahnen (sog. .Kaitverschwei&en") mittels einer RSndeleinrichtung. 

Durch die DE 22 41 127 C ist eine Vorrichtung zum Einziehen von Materialbahnen in 
Rollenrotationsdruckmaschinen bekannt geworden. Es wird ein endliches Einzugmittel, 
z. B. in Form einer Einziehkette verwendet Die Einziehkette vteist eine seitfiche 
EnhSngeeinrichtung fQreinen Papierbahnanfang auf. Die L3nge der Einziehkette ist so 
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gewihlt, daft sie in etwa der von der Papierbahn in einem Druckwerk maximal zu 
durchlaufenden Strecke entspricht Mehrere elektromotorische, zueinander 
synchronisierte Antriebe greifen gleichzeitig an der Bnziehkette an um si'e entlang efner 
FQhrung zu bewegen. Schaitbare Weichen erlauben Richtungswechsel der Bnziehkette. 
Speicherrohre dienen dazu, um die Bnziehkette zu verwahren. 

Bn Heftapparat zum Heften mehrerer Papierbahnen aufterhalb eines Fatzapparates ist 
durch die DE 11 89 562 bekannt geworden. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, Enrichtufigen und Verfahren zum Bewegen 
von einer Oder mehrerer aufeinanderiiegenden Papierbahnen auch Qber einen Falztrichter 
zu schaffen. 

Die Aufgabe wtrd erfindungsgemaB durch die Merkmale der AnsprQche geldst 

Die mit der Erfindung erzielbaren Vorteile bestehen Insbesondere darin f daft der 
Papierbahneinzug Qber den Falztrichter und Qber ihn hinaus, durch den Spalt zwischen 
den Trichterfalzwalzen bis in ein nachgeschaitetes Aggregat, wie Zugwalzen, 
Quer-Falzwerke usw. erfolgen kann. Bnziehzeiten kdnnen betrSchtlich minimiert werden. 
Bei der Anwendung zum Einziehen Ober einen Ulngsfalzbichter kann das 
unfeilgefahrbergende manuelle Bnbringen der Papierbahnen bzw. eines Stranges in die 



z. B. von Hand schon zum Rotieren gebrachten Trichterfatewafzen 26; 27 vermieden 
werden. 

AusfQhrungsbeispiele der Erfindungen sind in der Zeichnung dargestellt und werden im 
fdgenden ndher beschrieben: 



« 



Es zeigen: 
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Fig. 1 eine Vorderanslcht eines Fatztrichters mit angetriebenen bandfdrmigen oder 
zahnriemenfQrmigen Zugmittein, die entlang eines Trichtereinlaufbleches 
bewegt werden, an den Trichterflanken umgelenkt und schlie&fich entlang der 
Trichterflankenbleche bewegt werden, bevorsie vor den Trichterfalzwalzen In 
das Innere des LSngsfalztrichters gefQhrt werden; 

Fig. 2 eine Seitenansicht nach Rg. 1 , jedoch ohne Seitengestelle mit schematischer 
Darstellung des Antriebes eines endlosen oder endlichen Zugmittels mit 
Spie&en im Zusammenwirken mit einer EihdrQckeinrichtung zum BndrCkcken 
der Papierbahnen bzw. eines verbtockten Stranges auf die SpieBe; 

Rg. 3 einen Querschnitt Ill-Ill durch eine FOhrung eines bandfdrmigen Zugmitfels in 
Form eines Bandes oder Zahnriemens nach Rg. 1, Schnitt urn 90° gedreht; 

Rg. 4 einen Langsschnitt IV-IV durch die FQhrung des Zugmittels In Form eines 
Bandes oder Zahnriemens nach Rg. 3; 

Fig. 5 eine Seitenansicht eines bandfdrmigen bzw. zahnriemenfdrmigen Zugmittels in 
Form eines Bandes oder Zahnriemens mit einer Mehrzahl von Spiefien; 

Rg. 6 eine Draufsicht auf das Zugmittel nach Fig. 5; 

Rg. 7 ein Beispiel einer AndrQckrolIe einer EindrGckeinrichtung im Schnitt; 

Rg. 8 eine Seitenansicht eines endlichen oder endlosen Zugmittels in Form einer 
Rollenkette mit SpieBen; 



• :• : •: : : : :: : 
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Fig. 9 eine Draufsicht auf das Zugmittel nach Fig. 8; 
Fig. 10 eine Sttmansicht auf das Zugmittel nach Fig. 8; 

Fig. 1 1 eine Darstellung einer an einer Unterseite eines Einlaufbleches befestigten 

FQhrung (im Schnitt) mit einem Rollenkettenglied mit an ihm befestigten SpieS 
und einem AbstQtzblock zur AbstOtzung der Spie&e w3hrend des Aufnadelns 
von Papierbahnen bzw. einem Strang; 

Rg. 12 eine perspektivische Darstellung mehreref, Je einen Spied aufweisende 
Zugnruttelglieder in einer FQhrung; 

Rg. 13 einen Ldngsfelztrichter mit maschlneli angetriebenen Trichterfalzwatzen, 
angetriebener EinfQhrungswalze, einem Glettblech zur FQhrung von 
Papierbahnen bzw. eines verblockten Stranges, Trichterflankenblechen und zu 
ihnen beabstandete Papierleiteinrichtungen; eines entlang der Mittellinie des 
Gleitbleches, der EinfQhrungswalze, des Langsfalztrichters gefQhrten endiichen 
oder endlosen Zugmittels. Aus einem LSngsschlitz im Gleitblech t 
Trichtereinlaufbfech und einer Nut der EinfQhrungswalze herausragende SpielSe 
Auf die Spiefte aufgenadelte Papierbahnen bzw. ein verblockter Strang, mit der 
Darstellung von etektrischen Isolatoren zur Verwendung bei efektrostatischer 
Verblockung der einzelnen Papierbahnen zu einem verblockten Strang und 
wahlweise zusatzliche Enrichtung; 

Fig. 14 schematische Darstellung von Einrichtungen zur Verblockung mehrerer 

Papierbahnen zu einem verblockten Strang unter Anwendung von rotierenden, 
walzenfdrmfgen Ladeelektroden zur elektrostatischen Verblockung. Des 
weiteren eine alternative Einrichtung zum stoffschlussigen Verbfocken unter 
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Anwendung von Klebemitteln zum stoffschlOssfgen Verbtnden mehrerer 
Papierbahnen zu einem verblockten Strang. AufJerdem 1st eine fakullativ 
verwendbare Bnrichtung zum Erzeugen von mechanischen Schwingungen 
(Vibrationen) der Leiteinrichtung fDr die Papierbahnen bzw. den verblockten 
Strang am LSngsfaiztrichter; 

Fig. 15 eine* Vorrichtung zum stoffschlQssigen Verbinden zweier aufeinandertiegender 
Papierbahnen mittels RSndelung; 

Fig . 1 6 eine schematische Darstellung elnes Antflebes f Or eine Hammer-Rolle 
(RSndelrolle); 

Rg. 17 einen Schnitt XVII - XVII durch Fig. 16; 

Fig. 1 8 eine Zungenhefteinrichtung in schematischer Darstellung, zur Erzeugung eines 
fbrmschlQssig verblockten Papierbahnstranges aus einer Mehrzahl von 
Papierbahnen; 

Rg. 19 eine Hefteinrichtung mit Metallklammem in schematischer Darstellung zur 
Erzeugung eines formschlQssig verblockten Stranges aus mehreren 
Papierbahnen; 

Rg. 20 eine Fadensiegelelnrichtung in schematischer Darstellung zur Erzeugung einer 
formschlussigen Verbindung von mehreren Papierbahnen zu einem verblockten 
Strang; 

Rg. 21 eine auf eln Trichterelnlaufblech zu- und wegbewegbare langgestreckte 
FQhrung, vorgesehen zum Rundumlauf eines endlosen oder eines oder 
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mehrerer endlicher angetriebener Zugmittel, deren SpieSe im Bereich des 
Trichtereinlaufbleches auf dieses zu gerichtet sind, zur Verwendung zum 
Transport von auf dem Trichtereinlaufblech ankommenden einzelnen oder 
mehreren Papierbahnen odereines verbtockten Stranges; 




Fig. 22 erne Enrichtung in schematischer Darstellung, zum Antrieb und FQhnjng von 
endlichen Zugmitteln mit SpieBen, die zumindest zeitweise in den Laufpfad von 
zuzufDhrenden Papierbahnen bzw. eines verbtockten Stranges durch einen 
Ungsschlitz eines FOhrungsbleches hindurch hineinragen (Arbfeitsfuhrung) und 
diese aufnadeln, mit einer zusatzlichen, rundum taufenden Speichereinrichtung 
fOr das endtose Zugmittel, wobei die ArbeitsfQhrung und die SpeicherfDhrung 
mrttels steuerbarer Weichen miteinander verbindbar oder probie/bar sind; 



Fig. 23 eine Enrichtung zur Erzeugung einer Klemmpressung zwischen mehreren 
aufeinanderiiegenden Papierbahnen und einem Zugmittel und/oderzum 
AufdrQcken der aufeinanderliegende Papierbahnen auf SpieBe und einen 
Zugmittelantrieb fQr endliche und endlose Zugmittel mit oder ohne SpieBe; 

Fig, 24 eine unterhalb eines Laufbleches angeordnete FQhrung fQr endlose Oder 
endliche Zugmittel mit Oder ohne SpieBe auf einem FOhrungstrager. Der 
FOhrungstrager 1st in und entgegen das Laufblech so bewegbar, dafrbei 
Anwendung eines Zugmittels ohne SpieBe das Zugmittel seibst oder bei 
Anwendung eines Zugmittels mit SpieBen die SpieBe durch einen LSngsschlitz 
im Laufblech hindurch in eine Position oberhalb der Gleitflache des 
Laufbleches, d. h. in den Laufpfad der Papierbahnen bzw.Jdes Stranges 
bringbar angeordnet sind; 



Fig. 25 an einem Zugmittel befestigte, heb- und senkbare SpieBe; 




yfO 
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Fig. 26 an elnem Zugmittel schwenkbar (kippbar) befestlgte SpieBe in aufrechter 
Stellung; 

Fig. 27 elnen SchnRt XVII - XVII in Fig. 26; 



Einziehrichtung umgeschwenkt (umgekippt) sind; 
Fig. 29 einenSchnittinXXIX-XXIXinRg.27; » 

Rg. 30 eine unterhalb eines Laufbleches angeordnete, teste langgestreckte FGhrung, 
vorgesehen zum Rundumlauf eines endlosen oder eines oder mehrerer 
angetriebener Zugmittel mil verschwenkbaren SpieBen und einer Bnrichtung 
zum „Verschwenken/Kippen" und Wiederaufrichten der 
verschwenkten/umgeklppten Spte&e; 

Rg. 31 eirte Bnrichtung zum .Verschwenken (Umkippen)" und .Wiederaufrichten" der 
Spie&e in Arbeitsstellung, .Verschwenken (Umkippen)" der Spie&e, wobei die 
Bnrichtung in den RQcklaufpfad einwirkt; 

Rg. 32 <fie Bnrichtung nach Rg. 31, jedoch in Arbeitsstellung s Wiederaufrichten"; 

Rg. 33 eine In axfaler Richtung teilbare und auf einen DurchlafX stellbare Walze 
(EnfOhrungswabe oder Trichterfabwalze). 

Bne oder mehrere Papierbahnen 05; 06; 07; 12 oder ein bereits aus mehreren 
Papierbahnen gebildeter Strang 08, 140 laufen in eine sog. Bahn- oder Strang- 



Rg.28 



an einem Zugmittel schwenkbar (kippbar) befestigte Spiefie, die in 
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Vorlaufeinrichtung 111 ein. Sie endet kurz vor einer Falztrichtereinlaufwatze 16 und ist 
ausreichend lang, um ankommende, gezogene Oder geschobene Papierbahnen 05; 06; 
06; 12 Oder einen Strang 08, 140 aus den jeweiligen Einzugseinrichtungen sicher 
Obemehmen zu kOnnen (Fig. 1. Fg. 2 f Fig. 13). 

Die Papterbahnen 05; 06; 07; 12 bzw. der Strang 08; 140 werden mittels an sich 
bekannter Papferbahneinziehsysteme bis in die Bahn- oder Strang-Vortaufeinrichtung 111 
eingezogen und anschGeBend weitertransportiert In der Endphase dieses 
Einziehvorganges werden die Papierbahnen bzw. Strang von den sie jeweils 
festhaftenden Papierbahnanfang-Befestigungen ab^elrennt Eine derartige, nicht 
dargesteIKe Abtrennvorrichtung besteht z. B. aus rotierendem Ober- und Untermesser, 
zwischen welche die Papferbahnen/Strang gezogen werden. Nach Abtrennen der 
Papierbahnanfdnge bzw. Stranganfang werden die endlichen Enzugsketten in 
gesteflfesten FOhrungsschienen zu efnem Depot geleitet 

Die Bahn- Oder Strang-Vortaufeinrichtung 111 (Fig. 1) besteht im wesentlichen aus einem 
Gnken Seitengestel! 113 und eiriem rechten Settengestell 1 14, zwischen denen sich z.B. 
ein waagrecht ausgerichtetes oder zur Waagrechten in Papierbahnfaufrichtung im Winkel 
Alpha (z. B. 30°) geneigtes seitengesteiifestes Gleitblech 11 angeordnet ist Dieses 
Gleitblech 11 kann eine geschlossene GleitflSche (obere Fiache) aufweisen, aber auch 
durchbrochen, z. B. gitterfSrmig ausgefQhrt sein. Es hat die Aufgabe, zu verhindem, daft 
die ankommenden Papierbahnen 05; 06; 07; 12 oder der Strang 08 nach unten durchfaiJt 
bzw. die von einem oder mehreren Bnzugssystem(en) herantransportierten, jeweils 
einzelnen Bahnen so lange zu stQtzen, bis sie z. B. von einer in den Seitengestellen 113; 
1 14 gelagerten, angetriebenen Vereinigungswaize oder Rolle 03 und einer mit ihr in 
Rollkontakt stehenden. ebenfalls in den Seitengestellen 113; 114 gelagerten 
AndrOckwalze 04 bzw. AndrOckroile 04 erfaBt werden. Zumindestens die 
Vereinigungswalze/Rolle 03 wird elektromotorisch mit einer Umfangsgeschwindigkeit 
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angetrieben, die glelch Oder eln wenig grdfier 1st als die von der Maschine vorgegebene 
Papierbahn-Bnziehgeschwindigkeit Die Vereinigungswalze/RoDe 03 und die 
AndrQckwalze bzw. AndrOckrolten 04 roBen aufeinander in einern Schlitz bzw. Schlitzen in 
dem Gleitbtech 11 ab. Die Vereinigungswalze 03 kann hierbei leicht Oberane GleitfI3che 
126 des Gleitbleches 11 hinausragen. Der Papierbahn-Enziehvorgang kannjedoch - in 
Papierbahnlaufrichtung gesehen - auch hinterder Verelnigungswalze 03 enden. 

In den beschriebenen AusfDhrungsbelspielen (z. B. nach Fig. 1) beginnt im Bereich der 
Bahn- Oder Strangvortaufeinrichtung 11 1 ein mittierer Laufpfad 121 (falls mflgiich) 
und/oder- falls n5tig - ein linker Sufcerer Laufpfad 122 und ein rechter Sufterer Laufjpfad 
123 fQr ein jeweils endliches Oder endloses Zugmittel 33; 34 bzw. 124. 

Im Bereich des Gleitbleches 11 1st pro Zugmittel 33; 34; 124 mindestens je ein Umlenk- 
bzw. Zugrad 37; 38 vorgesehen. Diese Umlenk- bzw. ZugrSder 37; 38 haben ihre 
Rotationsachse untertialb des Gleitbteches 11 und ragen durch Schlitze im Gleltblech 11 
hindurch bzw. sie liegen mit ihrer Peripherie unterhalb der oberen Gleitflache 126 Oder 
unterhalb des Gleitbleches 1 1. Die Umlenk- bzw. ZugrSder 37; 38 kdnnen als reine 
FOhrungsr§der aber auch als Antriebsrader fQr die Zugmittel 33; 34; 124 gestaftet sein. 
FaBs sie als Zugr§der 37; 38 dienen, werdeh sfe Ober Getriebe oder elektromotorische, 
lagegeregelte Einzelantriebe derart angetrieben, daft sie die von ihnen Jeweils zu 
fardemden Zugmittel 33; 34; 124 synchron zur voreingestellten Papierbahrv 
Bnziehgeschwindigkeit bewegen. Mitjedem der Umlenk- bzw: Zugrader 37; 38 werden 
die/das Zugmittel 33; 34; 124 Jeweils so umgelenkt bzw. transportiert bzw. bewegt, daii 
eine Bewegung der Zugmittel 33; 34; 124 entlang des Gleitbleches 11 in voigesehener 
Papierbahn-Laufrichtung in Richtung Trichtem^se 24 erfolgt. 

Die endlichen bzw. endlosen, angetriebenen Zugmittel 33; 34; 124 weisen direkt an ihnen 
befestigte, nadelartige. zu den Papierbahnen bzw. dem Strang hin gerichtete SpieBe 35 
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auf (Rg. 3, 4, 5, 6, 8, 9, 10, 1 1, 12) und mit ihnen wirken Umlenk- bzw. Zugradem 37; 38 
und AndrtickroHe(n) 59; 60 zusammea Die AndrQckrolIen 59; 60 kdnnen je einen eigenen 
drehzahl- und/oder drehwinkelregelbaren Elektromotor 215 aufweisen (Fig. 23). Sid 
kdnnen jeweils mrttels eines gesteftfesten pneumatischen ArbertszyHnders 64 an den 
Mantel der mit ihr zusammenwirkenden Umlenk- bzw. Ziigrades 37; 38 an* und abgestellt 
werden. Diese AndrQckrolIen 59; 60 sind jeweils mit einem sich um ihren gesamten 
Umfang erstreckenden Einstich 63 versehen, so daB links und rechts des Einstiches 63 je 
eine AndrQckscheibe 75. 85 aufweisen (Rg. 7). Dieser Einstich 63 hat jeweils die 
Aufgabe. eine beschSdigungsfreie Passage der Spie&e 35 durch den Bereich der ihr 
jeweils zugeordneten AndrQckroile 59 zu gewahrteisten. Jeweils neben dem Einstich 
vorgesehene linke und rechte AndrQckscheiben 125; 130 drQcken bei der Passage der 
Papierbahnen 05; 06; 07; 12 bzw. des Stranges 08 v 140 sie bzw^ihn auf die SpieKe 35 
auf, so daft sie zuverlassig aufgenadelt werden. D. h., die Papierbahnen 05; 06; 07; 12 
Oder mehr bzw. der Strang 08 stehen mit dem bzw. den Zugmltteln 33; 34; 124 Ober die 
Spiefce 35 im FormschluB. Durch rauhe Mantel der AndrQckscheiben 125; 130 kann auf 
die Bahn(en) bzw. den Strang 08 zusStzfich eine Kraft zur Vorwartsbewegung der Bahnen 
bzw. des Stranges in Richtung Bahn- oder Strang-ZufQhreinrichtung 112 mrttels 
ReibschluB eingewirkt werden. 

Die AndrQckrolIen 59; 60 kdnnen aus hartem Material, z. B. Keramik, Metall oder auch 
aus hartem Kunststoff bestehen. Sie kdnnen aber auch aus einem weicheren 
gummielastischen Material bestehen, bzw. einen derartigen Mantel aufweisen. 

In Papierbahn-Laufrichtung gesehen, ist der Bahn- oder Strang-Vortauf-Einrichtung 1 1 1 
die Bahn- oder Strang-ZufQhreinrichtung 112 nachgeschaltet Diese Bahn- oder Strang- 
Zufuhreinrichtung 112 hat die Aufgabe, eine oder mehrere Papierbahnen 05; 06; 07; 12 
bzw. den Strang 08, 140 einer Weiterverarbeitungs-Efnrichtung 116. z.B. einem 
Fabapparat zuzufQhren, Hierbei kann im Bereich der Bahn- oder StrangzufQhreinrichtung 
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112 vorgesehene Weiterverarbeitungs-Einrichtung, z. B. eine auf die Papierbahnen bzw. 
den Strang einwirkende LSngsschneideinrichtung Oder eine Langsfalzeinrichtung 18 
vorgesehen sein, mud jedoch nicht 

Die Bahn- oder Strang -Zufuhreinrichtung 112 besteht im wesentlichen aus elnem linken 
Seitengestell 1 17 und einem rechten Seitengestell 1 18, an die direkt oder indirekt an die 
Seitengestelle 113; 114der Bahn- oder Strang-Voriaufeinrichtung 111 anmontiert sind. Im- 
Ausfuhrungsbeispiel (Fig. 1, Fig. 2, Fig. 13, Fig. 22) slnd In den beiden Seitengestelten 
117; 118 gelagerte angetriebene EinfQhrungswalzen 16,- z. B. in Form einer 
Trichtereinlaufwalze 16- vorgesehen. Ein Antrieb dieserTrichtereinlaufwalzen 16 kann 
elektromotorisch mftteis eines drehzahl- bzw. lagegeregelten Antriebsmotors 15 erfolgen. 
Aber es ist auch mdgtich, Qber einen anderen mechanischen Antrieb vom Falzapparat 
116 her bzw. von einer anderen Baugruppe anzutreiben. Ober eine elektromotorische 
Steuerung bzw. Regelung des Antriebsmotors 15 werden die Umfangsgeschwindigkeiten 
der Trichtereinlaufwalze 16 zur vorgegebenen Papierbahngeschwindigkeitsynchronisiert 
bzw. in einem vorwdhibaren VerhSltnis eingestellt Mit der Trichtereinlaufwalze 
(Einfuhrungswalze) 16 kdnnen auf sie aufgesetzte Zugrollen zusammenwirken. 

Im Ausfuhrungsbeispiel ist a!s Bahn- oder Strang-ZufDhrelnrfchtung 112 ein 
seitengestellf ester, mindestens in Richtung Seitengestelle 117; 118 verschiebbarer 
Ukngsfalztrichter 18 vorgesehen. Der Ldngsfatztrichter 18 weist jeweifs ein Trichterblech 
21 auf, welches beidseitig durch in einem spitzen Winkel aufeinander zulaufende 
Trichterflanken 22; 23 begrenzt wird. An die Trichterflanken 22; 23 schlieBt sfch eine 
Trichtemase 24 an, die zwischen angetriebenen Trichterfalzwalzen 26; 27 endet 

Die zwei, z. B. elektromotorisch angetriebenen, Trichterfalzwalzen 26; 27 sind jeweils in 
einem vorderen und einem hinteren Trichterfalzwalzenbock 28; 29 gelagert, welche 
wiederum jeweils auf einem Falzapparatgestell 31; 32 angeordnet sind. 
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Bei der Verwendung von endlosen Oder endlichen Zugmitteln 33; 34; 124 sind enttang des 
Bewegungs- oder Laufpfades 17; 19; 121; 122; 123 ein Oder mehrere Zugmrttelantriebe 
85 vorgesehen. Sie bestehen jeweils z. B. aus elnem drehzahl- und/oder lagegeregelten ' 
Elektromotor 215 mit einem auf das Zugmittel 33; 34; 124 angepa&ten Antriebsrad 37; 38, 
wie z. B. Ritzel, Kettenrad usw. (Fig. 23). Es kdnnen aber auch sog. drehstromgespelste 
synchrone und/oder asynchrone Linearmotoren verwendet werden. Diese Linearmotoren 
kdnnen mit Oberlagerter Glelchstrombremsung versehen sefn. Der Prim§rteif mlt den 
Wicklungen 1st gesteltfest angeordnet, wdhrend der Sekundarteil, d. h. der sich 
bewegende Teil, das Zugmittel 33; 34; 124 bildet EsJst dann aus ferromagnetischem 
Material bzw. zu elnem hohen Ante!! mit diesem Materia) ausgefGhrt 

Der Antrfeb der Zugmittel 33; 34; 124 kann aber auch z. B. Qber Getriebe von einer 
Synchronwelle der PapierfOhrung oder des nachgeschalteten Fatzapparates 116 erfolgen. 

Entlang eines jeden Bewegungs- bzw. Laufpfades 17; 19; 121; 122; 123 kdnnen ein oder 
mehrere miteinander synchronisierte Zugmrttelantriebe der eben beschriebenen Art 
vorgesehen sein. Ansonsten werden jeweHs die endlosen Zugmittel 33; 34; 124 mittels 
gestelffester FOhrungsrollen 43 f 44; 47, 48; 49, 50 gefOhrt. Die FOhrungsrollen 44; 47 bis 
50 sind jeweils im Profil an die Seite - z. B. die Unterseite des Zugmittels 33; 34- 
angepafct, an der sie angreifen. Sie kSnnen z. B. als Stachelrader, ZahnrSder, 
Kettenrader, Zahnriemenscheiben oder Rollen mit einer FOhrungsnut usw. ausgefDhrt 
sein. 

Die Bewegungs- bzw. Laufpfade 17; 19; 121; 122; 123 fOr die Zugmittel 33; 34; 124 
beginnen - entgegen Papiertaufrichtung gesehen - in ausreichendem Abstand vor der 
Bnfuhrungswalze 16, z. B. derTrichtereinlaufwalze 16; auf dem Gleitblech 11, an einer 
Bahnen-Erfassungsiinie 20. Unter Bahnen-Erfassungsfinie 20 ist die Linie Ober die Breite 
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des Gleitbleches 11 zu verstehen, In der jeweils der Bewegungspfad der Papferbahnen 
bzw. des Stranges 08, 140 auf dem Gleitblech 1 1 von der Bewegungsbahn der den 
Enden der Spitzen der SpieBe 35 geschnitten wird. Die Qber den Ldngsfelztrichter 18 in 
den Falzapparat 116 einzuziehenden Papierbahnen 05 bis 07; 12 bzw. der Strang 08, 140 
werden z. B. bis zur Bahnen-Erfassungslfnie 20 oder darOber hinaus entweder von den 
jeweils der Papierbahn 05, 06, 07 usw. zugeordneten Papiereinzugsmitteln gezogen oder 
auf andere Art und Weise - z. B. mittels Wemmrolien- Qber diese Bahnen-Erfassungslinie 
20 hinweggeschoben. 

An der Bahnen-Erfassungslinie 20 werden die Papierbahnen 05, 06, 07 usw. bzw. der 
1 Strang 08, 140 von dep SpieBen 35 der Zugmittel 33; 34 durchstoBen. Zur UnterstQtzung 
dieses Vorganges sind jeweils im Bewegungspfad der aus dem Gleitblech 11 
austretenden Spitzen der nadelartlgen SpieBe 35 eine oder mehrere angetriebene oder 
nicht angetriebene AndrOckrolten 59; 60 vorgesehen. Diese Rollen 59; 60 kdnnen- wie 
schon oben beschrieben - einen Mantel z. B. aus gummielastischem oder metallischem 
Material haben und an der Steile, wo sie mit den SpieBen 35 zusammenwirken, jeweils 
dem Rundum-Einstich 63 aufwefsen (Fig. 7). Durch ihn sod ein slcheres Aufnadeln der 
ankommenden Papierbahnen 05, 06 usw. bzw. des Stranges 08, 140 auf die SpieBe 35 
und damit auf die Zugmittel 33; 34; 124 ohne BeschSdigung gewihrleistet werden. Es 
kdnnen aber auch gummietastische AndrOckrollen 59; 60 ohne Rundum-Einstich 63 
vorgesehen sein. 

Die SpieBe 35 fOr endlose bzw. endfiche Zugmittel konnen an jeweils mindestens an 
ihrem den Papierbahnen 05; 06; 07 usw. oder dem Strang 08, 140 zugewandten freien 
Ende 66 mit einer Abstreif-Erschwereinrichtung bzw. Abstreif-Verhinderungseinrichtung 
68 versehen sein. Diese kann z. B. als Profilierung des freien Endes 66 der SpieBe 35, 
z. B. widerhakenartig ausgefOhrt sein. Hierzu kann das freie Ende 66 aus einer Mehrahl 
von aufeinander formschiussig aufgesetzten KegelstOmpfen und einem Endkegel 



W1.15780E 
1999-10-21 

bestehen (Fig. 8 bis 12). 

Die freien Enden 68 kdnnen aber auch anders gestaltet sein und ein ungewolltes 
Abstreifen der Bahnen 05; 06; 07; 12 bzw. des Stranges 08, 140 von den SpieBen 35 
zumfndest erschweren. So kdnnen z. B. die SpieQe 35 unprofiNert sein und mit einem 
Material Oberzogen sein, das einen sehr hohen Reibwert hat, z. B. sehr grobkdmig ist 
(z. B. grobkdmiger Korund). 

Es ist mdglich, pro Ldngsfalztrichter 18 einen oder mehrere, z. B. zwei Pfada 17; 19; 121; 
122; 123 vorzusehen und damit eine entsprechendtf Anzahl endticher oder endloser 
Zugm?ttel33;34;124;87. 

Bei Anwendung nur eines einzigen Pfades 121 verHuft dieser vorzugsweise entlang der 
vertikaJen Mittel&nie 25 des Ldngsfafztrichters 18 bis kurz vor die Trichternase 24, dann 
durch eine Offhung im Trichterelnlaufblech 21 urn eine Umlenkroile 30 hinter das 
TrichtereinlaufWech 21. Von da aus fOhrt der Pfad 121 Ober an der Rucksette des 
Trichtereinlaufbleches 21 angeordnete gestedfeste Schienen-FQhrungen 80; 88; 89 (bei 
endiichen Zugmftteln Ober FOhrungs- undfoder Antriebsrollen, z. B. 47; 48; 49; 50), bis 
schlielilich zur Bahnen-Erfassungslinie 20. 

Bei Anwendung von mehreren, z. B. zwei parallel nebeneinander synchronisiert laufenden 
endlosen oder endiichen Zugmitteln z. B. 33; 34; 124 vertSuft jeweils ihr Pfad, z.B. 17, 19 
in einem seitlichen Abstand c von mehreren Zentimetern von der geraden linken 
Seitenkante 45 bzw. geraden rechten Seitenkante 51 des Trichtereinlaufbleches 21 
entfeml Von hier aus fDhrt der ttinen jeweils zugeordnete Pfad 17, 19 urn die seitlichen 
Trichterflanken 22 bzw. 23 herum. 

Die normalerweise vorhandene SeitenBffnung zwischen linker bzw. rechter Trichterflanke 
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22; 23 und der thr jeweils zugeordneten linken Trichterfalzwalze 26 bzw. rechter 
Trichterfalzwalze 27 kann mit einem trlchterfesten linken Trichterflankenblech 55 und 
einem trichterfesten rechten Trichterflankenblech 65 verschlossen sein (Die 
Trichterflankenbleche 55; 65 bzw. anders gestaltete Abdeckungen der Seitendffnungen 
(z. B. St3be, Gltter) sind auch von Vorteil beim Bewegen von formschlOssfg, stoffschlQsslg 
Oder kraftschlQssig verblockter Strange 140 Qber den LSngsfalztrichter 18). Be! 
Verwendung von Trichterflankenblechen 55; 65 durchqueren xlie sich bewegenden 
endlosen Zugmittel 33; 34 durch jeweils eine Offhung in ihnen in der Nlhe der ihnen 
Jeweils zugeordneten Trichterfalzwalze 27 bzw. 28, und gelangen in das Innere des 
Falztrichters 1 8. Der Weg der endlosen Zugmittel fQhrt schlie&fich Qber eine Anzahl 
FQhrungsroflen 43; 44; 47; 48; 49; 50 zum ^ugmittel-Antriebsrad 37 und endlich zur 
Bahnen-Erfassungslinie 20 usw. usw. Endlose bandfOrmfge Zugmittel 33, 34; 124 kdnnen 
Qber Nuten in einer GleitfBche 41 des Trichterbleches 21 gefuhrt werden. In diesem Falle 
ist ein ausreichend groBer Teil der Zugmittel 33; 34 ohne Spiefce 35 gestaltet Wahrend 
des Einztehvorganges wird Jewells das Zugmittel 33; 34 synchron zur ankommenden 
Papierbahn bzw. Papierbahnen 05, 06, 07, 12 bzw. des Strang es 08, 140 so bewegt, dafi 
nur der Teil der endlosen Zugmittel 33; 34, der Spiefie 35 aufweist, sich entlang dem 
Trichterblech 2t bzw. Qber die Trichterwangen 22; 23 bewegt Haben dann die 
Papierbahnen 05 bis 07, 12 bzw. der Strang 08, 140 die angetriebenen Trichterfalzwalzen 
26; 27 erreicht und sind von diesen ergrrffen worden, werden die Zugmittel 33; 34; 124 so 
bewegt, dad sich auf dem Trichterblech 21 und den Trichterflanken 22; 23 und den 
Trichterflankenblechen 55; 65 schlieftlich nur der Teil der Zugmittel 33; 34; 124 befindet, 
der keine SpieQe 35 aufweist 

Endlose bandfdrmige Einzugsbdnder 33; 34; 124 werden jeweils Qber ihrObertrum 36 
angetrieben. Z. B. sind Bandantriebsrider 37; 38 vorgesehen, die am Umfang eine 
Mehrzahl von Mitnahmestiften 39 aufweisen, die z.B. mit L5chem in den Zugmitteln 33; 
34; 124 zusammenwirken, urn sie Qber die Trichtereinlaufwabe 16 und das obere 
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Trichterbfech 21 zu bewegen. Das Trichterblech 21 hat in seiner oberen Gleitfl&che 41 fOr 
jedes endlose Zugmittel 33; 34; 124 eine Nut 

Endlose Zugmtttel 33; 34; 124 kdnnen auch als Zahnriemen mrt SpiefJen 35 ausgebildet 
sein. Es sind dann ebenfalls nur auf der halben GesarntiSnge der Zugmfttel 33; 34; 124 
Transportspie&e 35 vorgesehen. Ca. 50 % seiner Ldnge ist also spie&frei ausgebildet 

Endlose Zugmittel 33; 34; 124 kdnnen z. B. aus blegsamem Bandmaterial, z.B. aus 
Kunststoff Oder gelochtem Stahfband (z. B. 0,2 mm dick) oder auch aus Seilen bestehen, 

Jedes Bandantriebsrad 37; 38 (mit Zahnen oderStacheln) wird mittets eines lage- und 
drehzahlgeregeften Antrfebsmotors 54; 56 angetriebea Jedes Zugmittel 33; 34; 124 wird 
im Bereich seines Untertrums 46 von elnem Sensor 57; 58 abgefragt, urn die Position des 
Anfanges des spieOfreien Bereiches jedes Zugmittels 33; 34 festzustellen. 
Hierdurch kann gesteuert werden, daft sich derTeil der Zugmittel 33; 34; 124, der Spiefte 
35 aufweist, nach dem Ende des Einziehvorganges, d. h. also wdhrend der Produktion 
nicht im Bereich des tdngsfalztnchters 18 befindet 

AuBerdem kann durch die Sensorabfrage beim Enziehvorgang von Papierbahnen 08; 09 
gesteuert werden, da& mehrere endlose Zugmittel 33; 34; 124 pro Ldngsfatztrichter 18 
bezOgiich des spiefcfreien Bereiches so zueinander versetzt gefahren werden, dad stets 
ein, z. B. das linke oder rechte Zugmfttel 33; 34; 124 mit den efnzuzfehenden 
Papierbahnen oder dem Strang in formschlQssigem Engriff steht 

Bei der Anwendung von endlichen Zugmitteln 33; 34; 124; 87 im Bereich der 
Trichterflankenbleche 55; 65 sind durch FQhrungen 88 so angeordngt, dad tediglich die 
SpielSe 35 durch jeweils einen Schlitz zeitweise in den Trichterflankenblechen 55; 65 
hindurchragen, urn die aufgenadelten Papierbahnen bzw. den Strang 140 in Rtchtung 
Trichterfalzwalze 26; 27 zu bewegen. Zum AufdrOcken der Papierbahnen bzw. des 
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Stranges 140 sind trichter- bzw. gestellfeste AndrOckeinrichtungen 173; 59; 60 
vorgesehen. Bel Bnsatz von in axialer Richtung teilbaren und auf .LQcke" fahrbaren 
Trichterfalzwalzen 232 (Fig. 33) und Verwendung eines endlichen Zugmittels 33; 34; 124 
mlt SpieBen 35 kann der Enziehvorgang beliebig welt in den Faizapparat erfofgen. 

Beim Einziehen von Papierbahnen mittels endlicher Oder endloser Zugmittel oder 
zugmittefloser Bnzieheinrichtungen (z. B. Schieben oder Ziehen eines verblockten 
Stranges) unter kraftschlOssiger Einwirkung bzw. eines Stranges 140 entlang des 
Trichtereinlaufbleches 21 der beiden Trichterflankenbleche 55; 65 kann es sehr hilfreich 
sein, eine Trichterleiteinrichtung 273 vorzusehen. * 

Die Trichterteiteinrichtung 273 ist aus einem oberen Trichter-Deckblech 274. Es Degt 
gegenQber dem Trlchtereinlaufblech 21 und ist beabstandet zu ihm und kann.es ganz 
Oder teilweise abdecken. Mit dem Trichter-Deckblech 274 stoffschlOssig oder 
formschlOssig sind eine iinke 61 und eine rechte Leiteinrichtung 62 verbunden. Sie sind 
beabstandet zu den ihnen jeweils gegenQberliegenden Trichterflankenbiechen 55 bzw. 
65. 

Diese Leiteinrichtungen 61; 62 kdnnen z. B. aus einem oder mehreren Staben; Gitterblech 
sowie aus Blech geschlossener OberflSche bestehen. Sie sind jeweils an die 
Querschnittsform der Trichterflankenbleche 55 bzw. 65 angepa&t 

Die Leiteinrichtungen 61; 62 beginnen Jewells z. B. kurz obertialb des oberen Endes der 
Trichterflanke 22; 23 und enden jeweils kurz vor der ihr zugeordneten, angetriebenen 
Trichterfalzwalze 26; 27, 

Der Abstand der Leiteinrichtungen 61; 62 zu den Trichterflanken 22; 23 und den 
Trichterflankenblechen 55 bzw, 65 ist z. B. so groB gewShlt, daft sich SpieBe 35 im Raum 
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zwfschen Trichterflankenbtechen 55; 65 und den Leiteinrichtungen 61 bewegen kdnnen, 
ohne dad Spitzen der SpieBe 35 sie gerade nicht berQhren kdnnen. Es kann jedoch auch 
eine Anordnung gew3hlt werden, bei der die Spitzen der Spiefie 35 die LSngsnuten Oder 
LSngsschlitze in den Leitblechen der seitlichen Leiteinrichtungen 61; 62 in vertikaler 
Richtung durchqueren. Hierzu mOssen dann die seitlichen Leiteinrichtungen 61; 62 aus 
einem Oder mehreren in Papierbahnlaufrichtung I3ngsausgerichteten zueinander 
beabstandeten Staben bestehen, zwischen denen sich zumindest die Spitzen der SpieGe 
35 bewegen. Hferdurch wird erreicht, daS die aufgespieBten Papierbahnen bzw. der 
Strang 08; 140 sich nicht von den SpieBen 35 befreien kdnnen. 

Die eben beschriebenen seitlichen Leiteinrichtungen 61; 62 sind anwendbar bei 
Papierbahn-Einziehvorrichtungen Qber den LSngsfalztrichter 18, bei Verwendung von 
endlosen sowie endlichen Zugmitteln 33; 34; 124; 87. Jedoch audi bei Papierbahiv 
Bnziehvonrichtungen Qber den Trichter 18 f bei denen die einzelnen Ober den Trichter 18 
in den Faizapparat 1 16 einzuziehenden Papierbahnen vor Eintauf in die 
Trichterfaizwalzen 26; 27 stoffschlQssig (z. B. durch Kleben, Pergamentieren, 
KaltverschweiiJen), formschlussig (z. B. durch Heften, Nahen, DurchdrQckperforieren, 
Zungenheftung) Oder kraftschlussig (z. B. elektrostatisches Strangheften) 
aufeinandertiegend miteinander verbunden, d. h. miteinander .verblockt" sind. 

Die Einrichtung arbeitet bei Anwendung von endlosen Zugmitteln 33; 34; 124 mit Spieften 
35 wie folgt 

SSmtliche Antriebsnnotore 54; 56 sind z. B. als frequenzgesteuerte Drehstrommotoren 
ausgefOhrt. Es kdnnen z. B. 4-10 Antriebsmotore je Zugmittel 33; 34; 124 vorgesehen 
sein. Sie sind drehwinkei- und drehzahlgeregeft und laufen synchron;miteinander. 

Die Antriebsmotore 54; 56 treiben die BandantriebsrSder 37; 38 an. Beim Beginn des 
Bnziehvorganges startet bei Verwendung von mehreren EinzugbSndern 33; 34; 124 eines 
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von ihnen zeitverzSgert Hierdurch wfrd erreicht, daB fmrner Transportnadeln 35 beim 
Eintreffen der Papierbahnen bzw. des Stranges 08; 140 in der Bahn- oder Strang- 
Voriaufeinrichtung 111 (Ffc. 1 bis 4) von Transportnadeln 35 aufgenommen und bewegt 
werden. Die AndrOckrollen 59 fOr jedes Zugmittel 33; 34; 124 wfrken hierbei mil Kurz 
bevor der erste vorauslaufende Papierbahnanfang die Trichterfalzwalzen 26; 27 erreicht, 
wird jeweils mitteis eines gabetfQrmigen Abstreifers 69 die Papierbahn 05; 06, 07 usw. 
bzw. der Strang 08, 140 von den Transportnadeln 35 gehoben und anschBettend durch 
Nachschieben den sich bereits drehenden Trichterfatzwalzen 26; 27 zugefuhrt 

Unmittelbar nach Beendigung des Enziehvorganges- d. h. wShrend der Produktion Qber 
den Langsfalztrichter - werden samtliche Zugmittel z. B* 33; 34; 124; 87 so bewegt und 
schlie&lich angehalten, daB in den Bereichen von Bahn* oder Strangvoriaufeinrichtung 
111 und Langsfalztrichter 18 keine in den Bewegungspfad der Bahnen bzw. des Stranges 
hlneinragenden SpieBe 35 rnehr befinden, sondem nur der Teit des Zugmittets 33; 34, der 
keine SpieBe 35 aufweist Die SpieBe 35 befinden sich jeweils im Bereich der Untertrume 
46 der endlosen Zugmittel 33; 34; 124. Dadurch ist gesichert, daft sich im Bewegungspfad 
der In Produktionsrichtung laufenden Papierbahnen bzw. des Stranges 140 ungehlndert 
Qber den Fatztrichter 18 bewegen kdnnen. 

Bei vorgesehenerTabloid-Produlction werden pro Langsfalztrichter 18 jedem auBeren, 
endlichen oder endlosen Zugmittel 33; 34 jeweils ein zweites, separat antreibbares 
inneres, endliches oderendloses Zugmittel zugeordnel Die zusatzlichen, jnnercn a 
zweiten Zugmittel sind jeweils phasenverschoben, jedoch mit gleicher 
Umfangsgeschwindigkeit zu den ihnen zugeordneten .auBeren*, ersten Zugmitteln 33; 34 
antreibbar angeordnet Diese Anordnung hat den Vorteii, daft auch langsgeschnittene 
Papierbahnen zur Erzeugung von Tabloidprodukten Qber den Falztrichter 18 eingezogen 
werden konnen. 
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Es ist moglich, das endlose Zugmitte! 33; 34 z. B. auch als Seil, Kette oder Zahnriemen 
auszubilden. 

Die flexiblen Zugmittel 33; 34; 124 konnen Jedoch auch - wie schon oben gesagt- endlich 
gestaltet sein. Dann werden sis in gestellfesten 88 (Fig. 22) bzw. falztrichterfesten 
FOhrungen 80 bewegt und gefuhrt (Fig. 11, 12, 13, 21, 22; 24). 

Als endliche Zugmitte] 33; 34; 124 etgnen stch besonders Treibketten, z.B. HQIsen-, 
Zahn- oder Roilenketten, aber auch Zahnriemen. (Bei der Verwendung von Ketten sind 
besonders in einer FQhrung bewegbare Rollenketteirgeeignet Derarbge Ketten sind z. B. 
durch die US 52 01 269 A, Fig. 1B, bekannt geworden).* 

Die Laufroiien 70 der kettenformigen Zugmittel 33; 34; 124, Z.B. Roilenketten (Rg. 8, 9, 
10, 11, 12) sind hierbei auf Bolzen 71 drehbar gelagert Ebenfalis auf den Bolzen 71 sind 
jeweils linke Lasche 81 und rechte Lasche 82 einer ersten Gabe! 72 und die beiden 
Laschen 90; 95 einer zweiten Gabel 73 gelenkig gelagert Die Laschen der Gabein 72; 73 
sind so beabstandet zueinander, daR sie jeweils um den Bolzen 71 ineinander 
verschwenkt werden kdnnen. Die beiden Laschen 81; 82 der ersten Gabel 72 sind mit 
efnem ersten BasisstQck 76 stoffschlQssig, z. B. angeschweiftt und die beiden Laschen 
90; 95 der zweiten Gabel 73 mit einem zweiten BasisstQck 77 formschlussig verbundea 
Jeweils bilden die zwei Gabein mit Bolzen 71 und Rotle 70 ein Kettenglied 78; 83; 84. 
Unmittelbar benachbarte Kettenglieder 78; 83; 84 sind jeweils Ober ihre sich 
gegenOberliegenden BasisstOcke 77 bzw. 76 miteinander drehgelenkig, Schub- und 
Zugkr3fte Qbertragend, mittels eines Drehgelenkes 79 formschlQssig verbunden. Die 
Drehgelenke 79 mQssen mindestens eine Beweglichkeitf = 2 (Kreuzgelenk) aufweisen. 
NatOrlich sind Gelenke 79 mit der hdheren Beweglichkeit f = 3 (z. B. Kugelgelenk) 
etnsetzbar. 
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Vorzugsweise an den au&enliegenden Laschen 90; 95 werden Tragwinkel 86 zur 
Befestigung von SpieHen 35 befestigt, z. B. angeschweiBt (Rg. 8, 9, 10, 11, 12). Der 
Tragwinkel 86 kann jedoch auch stoffschlOssig (z. B. punktgeschweiBt) an der Ihm 
zugeordneten Lasche 90; 95 befestigt sein. Der Tragwinkel 86 kann aber auch als 
Abkantung der Lasche 90; 95 selbst gestaltet sein, wte es in Fig. 8 bis 12 dargestellt isL 
Der Tragwinkel 86 mit seinem SpieB 35 kann Jedoch auch an den auBenliegeriden 
Laschen 90; 95 schwenkbar In Oder entgegen der Bewegungsrichtung des sie tragenden 
Zugmittels 33; 34; 124 angeordnet sein, urn die SpieBe wahtweise aufeurichten oder 
umzulegen, bevor sie z. B. in einem vorwahtbaren Bereich des TrichtereinlaufWeches 21 
bzw. des Langsfafelrichters 18 ankommen (Rg. 24),*Um den gteichen Zweck zu 
erreichen, w3re es m5glich, auch lediglich die SpieBe 35 schwenkbar (Rg. 25) oder heb- 
und senkbar am Zugmittel anzuordnen. 

Art und Weise des Zustandekommens einer formschlusstgen Verbindung von Qber das 
Gleitblech 11 zug^Ohrten Papierbahnen bzw. einem Strang 140 mit dem nadelartige 
SpieBe 35 aufweisenden Zugmittel 33; 34; 124; 07 1st bei endltchen oder endlosen 
Zugmitteln prinzipiell die gleiche. Dieses 1st in Rg. 2 dargestellt Dort 1st gezeigt, daR die 
ankommenden Papierbahnen/Strang 140 von der Paarung 

Vereinigungswalze 03/AndrQckwalze 04 ergriffen werden und in den Erfassungsbereich 
der nachgeschalteten, angetriebenen Paarung AndrOckrolle 59, 60/Zugradem 37; 38 
gelangen. 

Wichtig ist, daR ein Einlaufzwickel aus AndrOckrollen 59; 60 und des entlang einer 
KrQmmung gegen die AndrOckrollen 59; 60 einlaufenden endllchen bzw. endlosen 
Fdrderzugmittels 33; 34; 124; 87 entsteht. Gelangt die Papierbahn bzw. die Papierbahnen 
bzw. ein Strang 08, 140 zwischen die AndrOckrollen 59; 60 und das die nadelartigen 
SpieQe 35 aufweisende Zugmittel 33; 34; 124; 87 so wind die Bahn bzw. die Bahnen bzw. 
der Strang 140 durch die AndrOckrolle 59; 60 in die nadelartigen SpieBe 35 des sich 
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bewegenden Zugmittels 33; 34; 124; 87 bis auf deren Grand gedrQckt Der Strang 140 
bzw. die Bahnen sind nunmehr auf das Zugmittel 33; 34; 124 aufgenadelt, also mit ihm 
formschlQssig verbunden. Das bzw. die Zugmittel Ziehen bzw. schiaben nun die 
aufgenadelten Papierbahnen bzw. den Strang 08, 140 Ober den Langsfatztrichter 18 in 
den Fangbereich der Trichterfalzwalzen 26 bzw. 27 hinein. 

Um die endlichen Einzugsmittel 33; 34; 124; 87 bewegen zu k5nnen. sind gestellfeste 88 
bzw. langsfalztrichterfeste „endlose" FQhrungen 80 vorgesehen. Derartige FQhrungen 80; 
88 sind als Beispfel in den Fig. 11, 12 dargestellt Sie kdnnen in Form einer Profilleiste 89 
gestaitet sein (bekannt z. B. durch die US 53 96 982*A) (Fig. 1 , 1 1 # 12). Die FQhrungen 
80; 88 kdnnen z. B. als Profilleiste 89 gestaitet sein. Diese besteht fm wesentlichen aus 
einem C-f5rmigen Profit mit einem Grundkorper 91 und sich rechtwinklig dazu 
erstreckender, parallel zueinander verlaufender unterer Schenkel 92 und oberer Schenkel 
93. Sowohl der untere Schenkel 92 wie auch der obere Schenkel 93 haben eine untere 
Ldngsnut 94 bzw. eine obere Ldngsnut 96. Beide LSngsnuten 94; 96 dienen einerseits als 
FOhrung und auch als LaufflSche fOr die Roilen 70 der Zugmittel 33; 34; 124; 87. Der 
Grundkdrper 91 hat auf seiner oberen Seite eine MontageflSche 97. 

Bei den AusfOhrungsbeispielen, dargestellt in den Rg. 13, 22, 30, wird an einer Unterseite 
des Gleitbleches 11, des Trichterbleches 21 , Trichterflankenblechen 55; 65 jeweils die 
FOhrung 88; 80 in Form z. B. einer Profilleiste 88; 89 (Rg. 11; 12) derart gestaitet und 
befestigt, dad bei einem Bewegen des Einzugsmittels 33; 34 in Form z.B. eines 
Zahnriemens oder einer Einzugs-Roflenkette 87 deren Spiefie 35 durch den Ldngsschlitz 
99 bzw. 98 hindurchragen, und die Papierbahn bzw. die Papierbahnen 05; 06; 07; 12 bzw. 
den Strang 08 140 sicher durchstechen kdnnen. 

Endltche wie auch endlose Zugmittel 33; 34; 124; 87 mit SpieBen 35 sind sowohl geeignet 
bei Anwendung von nicht mrteinander verbundenen Papierbahnen wie auch bei zu einem 
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Strang 140 vertrfockter mehrerer Papierbahnen. 

Wie in Fig. 13 z. B. dargestellt, ist im Trichterblech 21 entlang seiner LSngs- 
Symmetrieachse ein LSngsschfitz 98. Der LSngsschlitz 98 beginnt direkt anschlieBend an 
die Peripherie der Trichtereinlaufwalze 16 Oder auch FOhrungswalze 16 und endet kurz 
voroder in der Trichternase 24. Das Gleitblech 11 vor der Trichtereinlaufwalze 16 hat 
ebenfalls einen Oder mehrere in Papierbahnlaufrichtung laufende Ldngsschlitze 99. Die 
LSngsschlitze 98; 99 z. B. entlang der LSngs-Symmetrieachse von Gleitblech 11 und 
Trichterblech 21 werden dann bendtigt wenn nur ein eirudges oder drei Zugmittel mit 
SpielSen 35 Ober das Trichterblech 21 bzw. Qber das^Gleitblech 11 gefOhrt wird/werden. 
Die L3ngsschlitze 98; 99 sind jeweils nur wenig breiter als jeweils der Durchmesser der 
Spie&e 35. Hierdurch wird vermieden, daft die Spie&e 35 seitlich gefOhrt werden und nicht 
umkippen kdnnen. 

Analog der Konstruktion des Trichterbleches 21 kannen auch Trichterflankenbleche 55; 
65 gestaltet sein, falls die Papierbahnen 05; 06; 07; 12 oder der Strang 08; 140 
aufgenadelt an ihnen entlang mittels endlicher oder endloser Zugmittel 33; 34; 124; 87 
bewegt werden sollen. 

Damit die Zugmittel 33; 34; 124 direkt aus dem Berelch des Gleitbleches 11 in den 
Bereich des Trichterbleches 21 gelangen k5nnen, ist die Trichtereinlaufwalze 16 zu 
passieren. Sie mu& entlang gedachter Veridngerung der Fuhrungen von Gleitblech 11 zu 
Trlchtereinlaufblech 21 an dieser Stella ausreichend breit und tief durch einen Einstich 
101 eingestochen sein. Hierdurch bildet sich auch in diesem zwar kurzen Bereich eine 
gute FOhrung fDr das Zugmittel 33; 34; 124, z. B. die Bnzug-Rollenkette/Zahnriemen. Der 
Einstich 101 kann, wie in Rg. 23 gezeigt, abgestuft sein, so daO, wie auch bei der 
Profilleiste nach Rg. 11 und 12 eine Lauff)3che 102, eine tinke RollenfOhrungsflache 103 
und eine rechte RollenfOhrungsflache 104 fQrdie Rollen 70 des Zugmittels 33; 34; 124 
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vorhanden sind. 



Die Trichtereinlaufwalze 16 - aber auch jede andere Walze, z. B. die Trichterfafzwalzen 
26; 27. die efn endliches Zugmittel 33; 32; 124, z.B. In Form einer Roflenkette, eines 
Zahnriemens .passferen lassen muS" - kann jeweits einstOcklg mft elnemz. B. 
ringfdrmfgen DurchlaB 235 fester Brelte 240 oder geteilt- d. h. wahtwelse axial 
auseinanderschlebbar - ausgefQhrt warden (Fig. 33), so daB sich ein Durchlaft 235 mit 
elnsteilbarer Breite 260 ergibt In diesem Fall 1st ein Ballen 245 der Walze 16, z.B. elne 
Trichtereinlaufwalze, In einen linken Teil 106 und einen rechten Teil 107 geteilt. Sle strtd 
auf- bzw. ineinander axial verschtebbar angeordnet sind. Mindestens efner der beiden 
Teile 106; 107 der Walze 16, Oder betde, sind axial verschiebbar und In jeweils Ehren 
Positionen verriegelbar gelagert angeordnet Im In Fig. 33 dargestellten 
AusfOhrungsbeispiel der geteitten Trichtereinlaufwalze 16 welst der linke 
Trictitereinlaufwafzen-Teil 106 eine(n) einen nach rechts ragenden lange(n) Vlelkeilwelle- 
Oder -zapfen 108 auf. Die/der Vielkeifwelle-Z-zapfen kann z. B. als Kerbzahnzapfen oder 
auch als K-Profil-Zapfen usw. ausgefQhrt sein. Die VielkeBwelle- oder -zapfen 108 des 
linken Tefles 106 der Trichtereinlaufwalze 16 (Zapfenteii 106) taucht in eine Bohrung 109 
eines HOIsenteiles 107 der Walze 16 ein. Die Mantelfldche der Bohrung 109 ist so 
profiliert, dad die/der Vielkeilwelle-Azapfen und die Bohrung 109 einen engen Schiebesitz 
bikten. Im Produktionsbetrieb sind Zapfenteii 106 und HQIsenteil 107 der Walze 16 so weit 
zusammengefahren, daft genOgend PlatzfQr das Eintauchen eines rotierenden 
Schneidmessers Obrig bleibt In dieser Lage werden die Teile 106; 107 festgehalten. 

Zapfenteii 106 und/oder HQIsenteil 107 kfcnnten jeweils mittels einer slch am Seitengestell 
abstQtzenden Kupplung, z. B. einer formschlQsstgen Schaltkupplung; z. B. einer Klauen- 
Schattkupplung, so auf Abstand gebracht werden, daft zeitweise ein ausrelchend breiter 
Durchlaft 260 fQr das endliche Einzugsmtttel 33; 34; 124; 87 gebildet wird. 
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Es w§re auch mogfich, eine durch beide Tefle 106; 107 durchgehende Vielkeilwelle 108 
anzuwenden. Die Vielkeilwelle 108 wOrde mit beiden Enden in je einem Seitengestell 
drehbar und mittels z. B. eines lagegeregelten Motors antreibbar geiagert sein. 

Durch die Anwendungen der oben beschriebenen endlosen bzw. endlichen Zugmittel 33; 
34; 124; 87 die jeweils nadelartige SpieSe 35 aufweisen, ist es also in vorteilhafter Welse 
mdglich, eine oder mehrere Papierbahnen bzw. einen aus mehreren Papierbahnen 
zusammengesetzten Strang 140 Qber<Jen LSngsfalztrichter 18 bis mindestens In die 
angetriebenen Trichterfalzwalzen 26; 27 ohne manuelie Betatigung hineinzufuhren, die 
sie bei entsprechend eingestelltem Spalt ergreifen. Die Trichterfalzwalzen 26; 27 
ziehen/schieben entweder den ergriffenen vereinigten Strang 140 dann weiter In den 
Falzapparat 116. 

Die Bewegung der Papierbahnen bzw. des Stranges 140 Qber den LSngsfalztrichter 18 
erfolgt also bei dieser AusfQhrungsform mittels einer formschlQssigen Verbtndung- z. B. 
durch Aufnadeln auf SpieBe 35 - der Papierbahnen bzw. eines Stranges 140 mit dem 
Zugmittel 33; 34; 124; 87. 

Derartig formschlOssig festgehalten auf einem Oder mehreren angetriebenen Zugmitteln 
33; 34; 124; 87 gelangen die Papierbahnen/Strang ,140 in den .Fangbereich" von 
beabstandet zu Trichterelnlaufblech 21 und Trichterflankenfldchen 55; 65 angeordneten, 
ftechig oderstabformig ausgefOhrten oberen 155; 165 und seitlichen Leitelnrichtungen 61 
62 (Rg. 1, 13). Diese L§iteinrichtungen haben die Aufgabe, die sich bewegenden 
Papierbahnen bzw. den Strang 140 urn die beiden Trichterflanken 22; 23 des 
.Langsfalztrichters 18 jjmzulenken" und sie/ihri entlang der tnneren Leitflachen 75; 85 der 
seitlichen Papierieiteinrichtungen 61; 62 zu fOhren, bis slefer schlieBIich mindestens in 
den Einzugberelch der angetriebenen Trichterfalzwalzen 26; 27 gelangen. Die seitlichen 
Leiteinrichtungen 61; 62 enden aus diesem Grunde kurz vor dem Manteibereich der ihr 
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jeweils zugeordneten Trichterfalzwalze 26; 27. 

Die Trichterfaizwalzen 26; 27 kdnnen die gfeiche Konstaiktion aufweisen, wie die 
BnfDhrungswalze 16, d. h. sie kdnnen axial im Bereich der Bewegungspfade der 
Zugmtttel 33; 34; 124 auseinanderschiebbar sein. (Rg. 33). Bei Verwendung eines 
endfichen BnzugmJttels 33; 34; 124; 87 mit SpieSen 35 und axial auf .LQcke* 
auseinanderfahrbaren und auf Abstand fahrbaren Trichterfaizwalzen 26; 27 ware es 
mdgfich, die Papierbahnen bzw. Strang 140 unter FormscWuB mit den Spfe&en 35 durch 
den Bereich der Trichterfaizwalzen 26; 27, z. B. bis zu dem Querschneidwerk eines Quer- 
Falzwerkes zu Ziehen. Die FOhaingen fOr die ZuJjmittel vor und Wnter dem Eintauf in 
Trichterfaizwalzen 26; 27 sind automatisch so bewegbar, daft bet axial 
zusammengefahreren Trichterfaizwalzen 26; 27 (Betriebsstellung) kelne Stflrungen des 
Laufes des Stranges 140 durch die FOhrungen mdgfich sind. 

Die Anwendung eines endlichen Zugmittels 33; 34; 124 in schienenarb'ger FQhrung 80; 
88; 89; 94; 96 ermdglicht es also, auch im vorgesehenen Bewegungspfad des Zugmittels 
33; 34; 124 vorhandene ..Hindemisse", z. B. 16 zu durchfahren, Indem eln fester Oder 
einstelfbarer Durchlafc 235 vorgesehen 1st 

Hiefbei 1st es vorteflhaft, die schienenartige FQhrung 80; 88; 89; 94; 96 kurz vor dem 
.Jfindemis' - z. B. einer EnfQhrungswafee 16 oder Trichterfalzwalze 26; 27 - h\ H8he des 
Durchlasses 235 enden zu lassen und anschlie&end unmitfelbar nach dem .Hindemis" 
wfeder forzusetzen. Das „Hindemfe" kann also durchfahren warden. 

Es kann aber nach Beendigung des Bnaehvorganges notwendigiein, dad nach oder vor 
dem .Hindemis" z. B. eln Teil der schienenarflgen FQhrung 80; 88; 94; 96 aus dem 
vorgesehenen Bewegungspfad entfemt oder auf andere Welse teilweise hinaus bewegt 
wird. D. h. der Laufpfad wird auf einem TeiistQck Jreigemacht" von der schienenartigen 
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FOhrung. Dieses ist z. B. sehr sinnvoll, wenn der Bewegungspfad des Zugmittels 30; 33; 
124 innerhalb der Balleniange (z. B. in halber Balleniange) vorgesehen Ist Die Lage des 
Bewegungspfades z. B. auf halber Balleniange ware insofem vorteilhaft.dad ein gutes 
und sicheres Einziehen eines Stranges 140 durch den Spalt zwischen den 
Trichterfalzwaizen 26; 27 ermSglicht wird. Unter Produktionsbedingungen ware eine feste 
FOhrung auf einer gewissen Linge jedoch hindedich, weil der laufende Strang 140 die 
schienenartige FOhnjng berflhren k6nnte. 

An Mogtichkeiten des Jreimachens* gSbe es z. B. ein vOlliges zeitweiliges Entfemen Oder 
Verschwenken Oder Umbiegen eines TeflstOckes der schienenarttgen FOhrung vor 
und/oder nach dem J~lindemis\ Von Vorteil ware es In'diesem Zusammenhang auch, 
z. B. auch die Enden kurz vor oder nach dem .Hindemis 11 teleskopartig auszufQhren Oder 
an einem Getenkviereck zu befestigen. 

Es 1st auch mSgfich, elnen Strang 140 von einem ersten LSngsfaiztrichter 18 zu einem 
Strang eines z. B. zweiten LSngsfalztrichters zu fOhren und auf ihn .aufzulegen" und 
anschlieftend die beiden aufeinanderliegenden Strange z. B. einem Querschneidwerk und 
dann einem Querfalzwerk oder anderen Aggregaten zuzufOhren. 

Es kdnnen -wie schon oben gesagt- pro Trichtereinlaufblech 21 ein oder mehrere 
endlose. bzw. endiiche Zugmittel 33; 34; 124; 87 mit nadeiartigen SpieBen 35 
nebeneinander vorgesehen sein. Auch kdnnen endlose wie auch endiiche Zugmittel 33; 
34; 124; 87 entlang der seitlichen Trichterflankenbleche 55; 65 vorgesehen sein. Bei 
Verwendung von in FOhrungsschienen 80; 89; 88 gefOhrten, endlichen Zugmitteln mit 
nadeiartigen SpieBen 35 werden diese FOhrungen 80; 89; 88 an der Unterseite des 
Trichtereinlaufbleches 21 bzw. an der Innenseite der Trichterflankenbleche 55; 65 
angebracht Die FOhrungen 80; 89; 88 sind so angebracht, daB die Spiede 35 durch 
Schlitze in den genannten Blechen 21; 55; .65 in ausreichender LSnge hindurchragen 
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kdnnea Falls die Zugmittel 33; 34; 124 nicht durch den Wirkungsbereich der 
Trichterfalzwalzen 26; 27 fQhren sollen Oder keine in axiafer Richtung zeitweise so 
auseinanderfahrbaren Trichterfalzwalzen 26; 27 zur Bildung einer .Passage* fur die 
endlichen Zugmittel verwendet warden sollen, mQssen die aus den Trichterflankenblechen 
55; 65 herausragenden SpieSe 35 der Zugmittel (endlos oder endlich) in N3he der 
Trichtemase in das Innere des Ungsfalztrichters 18 wegtauchen. 

Es 1st also auch bei einem .Wegtauchen" der Sple&e 35 in das Innere des 
LSngsfalztrichters 18 gewihrleistet, daft die aufgenadelte Papierbahn bzw. -bahnen bzw. 
Strang 140 weiter in Richtung der sich drehenden Trichterfalzwalzen 26; 27 transportiert 
werden. 

Die soeben beschriebene Einrichtung erm5glicht also auch. einzeine, nicht miteinander 
verbundene Bahnen bis mindestens in die rotierenden Trichterfalzwalzen 26; 27 
einzuziehen, die sie dann ergreifen und weitertransportieren. 

Bne andere MSglichkeit, mehrere Papierbahnen bzw. einen Strang 140 Qber einen 
Ungsfalztrichter 18 mindestens so weft einzuziehen, bis die Trichterfalzwalzen 26; 27 
grelfen, wird im Rahmen der Erfindung darin gesehen, daB die fn Richtung 
TrichtereinfOhrwaize 16 einzeln ankommenden Papierbahnen zu einem Strang 140 
verbunden, d. h. .verblockt" werden und anschBeliend Oberden Trichter bevegt werden. 

Bne derartige .Verblockung" kann als formschlQssige Verbindung durchgefflhrt werden. 
Formschlussige Verbindungsmflglichkeiten mehrerer Papierbahnen miteinander zu einem 
.verblockten" Strang 140 waren z. B. Heften mittels Wammern (Fig. 19), .Ifeckern", 
Zungenheften (Rg. 18), Fadenheften (Fig. 20) und natQriich auch das AufdrOcken der 
Bahnen bzw. des Stranges 140 auf SpieBe 35 an bewegbaren Zugmitteln wie z. B. 
Bander oder Ketten (Rg. 3, 4; 5; 6; 8; 9; 10; 11; 12) t Seller* Zahnriemen. Aber auch das 
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Zusammennahen der Papierbahnen zu elnem .verblockten" Strang 140 ware mSglich. 

Bne weitere Mdglichkeit, mehrere Papierbahnen mlteinander zu verbinden, d. h. zu 
verblocken, kdnnte durch stoffschlussige Verbindung erfolgen. Hier eignet sich z. B. 
besonders das Auftragen einer ununterbrochenen Oder unterbrochenen 
Kontaktkleberspur Oder das AufsprQhen von Kontaktkleber (Leim) (Rg. 14) auf die 
RQckseite der Papierbahnen mitanschtieftendem Zusammenpressen zwischen zwei 
Walzen z. B. 03; 04. Aber auch z. B. das RSndeln unter hohem Druck (Kaltverschweifcen), 
wie es In den Fig. 15; 16 und 17 dargestellt ist, ware eine Mdglichkeit, eines 
stoffschlOssigen Verbindens bzw. Verblockens. 

Auch ware es moglich, mehrere Papierbahnen mittels kraftschlussiger Verbindung 
mfteinander zu einem Strang 140 zu verbinden, d. h. zu .verblocken*. Z. B. ware dies 
m6gtich durch das sog. elektrostatische Verblocken durch Aufladen der Papierbahnen mit 
z. B. einer Hochspannungs-Gleichspannung von mehreren Tausend Volt Bnrichtungen 
hierzu sind in den Rg. 13 und 14 dargestellt 

Das erste Verfahren ist gekennzeichnet durch das .Aufnadetn" von nicht miteinander 
verbundenen Papierbahnen. Das Prinzip des zwelten Verfahrens 1st es, eine Mehrzahl 
von Papierbahnen spatestens im Beretch des Beginns der Trichterflanken 22; 23 eines 
LSngsfalztrichters 18 miteinander formschlQssig und/oder stoffschlGssig und/oder 
kraftschlOssig zu einem .verblockten* Strang 140 zu verblocken und ton in diesem 
Zustand in die oder nur in Richtung der Trichterfalzwatzen 26; 27 zu Ziehen oder zu 
schieben. Beim Einziehen von derarttg miteinander verbundenen Papierbahnen 
(= .verblockter Strang 140") sind die seitlich von den Trichterflankenblechen fc 25; 65 
beabstandeten, sie ganz oder teifweise abdeckenden seitiichen Leiteinrichtungen 61; 62 
von Bedeutung. Der verblockte, .ausgebreitete" Strang 140 gelangt z. B. entlang des 
Trichtereinlaufbleches 21 zuerst in den Bereich des Beginns der Trichterflanken 22; 23 
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(Fig. 13, Fig. 1). Bei seiner weiteren Bewegung in Richtung Trichtemase 24 stSBt der 
verblockte Strang 140 gegen die Innenflachen der seitlichen FQhnjng In Form der 
seittichen Leiteinrichtungen 61; 62. 

Die seitlichen Leiteinrichtungen 61; 62 liegen beabstandet (z. B. 5 cm) jeweils den 
Trichterflankenblechen 55; 65 gegenQber. Nach oben hin gehen sie jeweils Qber in das 
linke 155 bzw. rechte Deckblech 165. Sie Oberdecken einen breiteren Streifen (ca. 10 bis 
20 cm breit) des Trichtereinlaufbleches 21 jeweils entlang der Trichterfianken 22; 23 
beginnend im Bereich der EinfGhrungswalze 16 und endend nahezu beim breiten Ende 
der Trichtemase 24. Sie haben einen Abstand - z. B, zwischen 5 bis 10 cm - vom 
Trichtereinlaufblech 21 , urn die Papierbahnen bzw. den' Strang 140 ungehindert in die 
bzw. durch den Spalt zwischen Trichterfalzwalze 26; 27 zu fQhrea Unices und rechtes 
TrichterflankenMech 55; 65 slnd ab der NShe des breiten Endes der Trichtemase 24 
verbunden, so daft sie ab da ein durchgehendes Trichterdeckblech 274 bitden. Die 
seitlichen Leiteinrichtungen 61; 62 bilden zusammen mit den Trichterflankenblechen 55; 
65 und dem Trichterdeckblech 274 die Trichterleiteinrichtung 273 (Fig. 13). 

Trifft nun der Anfeng einer auf SpieBe 35 eines Zugmittels 33; 34; 124 genadelte 
Papierbahn oder eines verblockten Stranges 140 oder auf andere Weise geschobener 
Strang 140 in den Einleitbereich der Deckbleche 155; 165 ein, so wird er zwischen 
Innenseite der Deckbleche 155; 165 und dem Trichtereinlaufblech 21 bewegt Die oberen 
Deckbleche 155; 165 verhindem, daB sic* der verblockte Strang 140 bzw. die 
aufeinanderliegenden Papierbahnen nach oben hin aufrSumen kOnnen. Die Bahnen bzw. 
der verblockte Strang 140 stoflen nun bei ihrer/seiner weiteren VorwSrtsbewegung seitiich 
an die InnenfKche der sich in Richtung Trichterfalzwalzen 26; 27 erstreckenclen 
Leiteinrichtungen 61; 62 an und wird so urn die Trichterfianken 22; 23 herum nach unten 
in Richtung der Trichterfalzwalzen 26; 27 umgelenkt Durch weitere Schubbewegung 
gelangen die Papierbahnen bzw. der verblockte Strang 140 mindestens in den 
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Fangbereich der sich drehenden Trichterfalzwalzen 26; 27. Diese Trichtereinlaufwalzen 
26; 27 kdnnen entweder schon in Falzabstand stehen, aber auch waiter 
auseinandergestellt se!n. 

Dann werden sie erst nach Meldung der Ankunft oder kurz vor der Ankunft der 
Papierbahnen bzw. des verblockten Stranges 140 zwischen den Trichtereinlaufwalzen 26; 
27 auf Falzabstand angestellt und Qbemehmen dann den Zug der Papierbahnen bzw. des 
verblockten Stranges 140. Bei Erreichen dieses Zustandes werden dann z. B. bei 
Anwendung von endlosen bandfdnmigen Zugmittel diese so lange weiterbewegt, bis sich 
keineriei SpieBe mehr im Bereich des Langsfaiztrichters 18 befinden. Bei Verwendung 
eines endlichen Zugmittels, z. B. einer Enzugskette odfer eines Zahnriemens mit SpieOen, 
deren Fuhrung unterhalb des Trichtereinlaufbleches 21 vorgesehen ist, wird dieses aus 
dem Bereich, in dem spdter die Papierbahnen bzw. der Strang 140 mit hoherer 
Geschwindigkert laufen werden, herausgefahren, so daft der relevante Bereich pSpieftfreT 
ist Eine andere Mdglichkeit ware, die Spiefie 35 vor ihrem Einlauf in den Bereich des 
Trichtereinlaufbleches 21 bzw. in andere Bereiche, in dem sich der Strang 140 bzw. die 
Papierbahnen wdhrend der Produktion bewegen werden, umzuklappen, zurflckzuziehen 
oderdgl., daft sie in die sich Qber sie hinwegbewegenden Papierbahnen bzw. Strang nicht 
mehr einstechen kdnnen. Auch kann die gesamte FQhrung so vom Trichtereinlaufblech 
abgehobenwerdea 

Nachfolgend werden eine Auswahi von Bnrichtungen beschrieben, mit denen eine 
formschlflssige Verbindung der einzelnen Papierbahnen zu einem Strang mdglich ist, 
wobei die formschlussige Verbindung mittels der nachfolgend beschriebenen 
Ausfuhrungsbeispiele spatestens im Bereich des Beginns der Trichterflanken 22; 23 
stattfinden sdfte: 

1. Die band-, ketten-. seilfdrmtgen oder sonstig gestalteten Zugmittel 33; 34; 124 in 
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endlicher oder endloser Form weisen SpiefSe 35 (Rg. 5 bis 12) auf. 

Z Die einzelnen Papierbahnen 05; 06; 07; 137; 138; 127; 133; 134; 139 werden mittels 
Heftklammem In LSngsheftung miteinander zu einem Strang 140 verbunden (Fig. 19), 
d. h. verblockt HIerzu 1st Im Bereich des Gleitbleches 11 jedoch noch vor der 
BnfQhrungswalze 16 ein oberer angetriebener Klammerschlielizylinder 199 mit einem 
Wammerschlieder 200 und ein mit ihm zusammenwirkender angetriebener unterer 
Heftzyfinder 201 vorgesehen. An einer gestellfesten Traverse ist eine DrahtfOhrung 
202 auf den Heftzyfinder 201 vorgesehen. Im Zusammenwirken von einer 
Klammerformscheibe 204 und der Drahtzufuhrung 202 wird eine Klammer gebildet, 
die der Heftzyiinder 201 mitnimmt Schliefilich durcftsticht sie die Papierbahnen und 
wird vom Wammerschliefter 200 geschlossen. Hierdurch werden die einzelnen 
Papierbahnen zu einem Strang 140 verblockt. Es konnen mehrere Hefteinrichtungen 
198; 80 Ober die Papierbahnbreite nebeneinander vorgesehen sein. 

3. Durch sog. Zungenheften (Rg. 18). Hierbei sind im Bereich des Gleitbleches 11 eine 
oder mehrere Zungenhefteinrichtungen 206 vorgesehen. Diese Zungenhefteinrichtung 
206 besteht im wesentlichen aus einem oberen angetriebenen Stanzstempelzylinder 
208 und einem mit ihm zusammenwirkenden unteren angetriebenen Matrizenzylinder 
207. Der Stanzstempelzylinder 208 weist eine Mehrzahl von Stanzstempeln 11 auf, 
die fest sind. Diese Stanzstempel 211 wirken mit Matrizenausnehmungen im 
Matrizenzylinder 207 zusammen. Der Zungenhefteinrichtung 206 werden eine 
Mehrzah! von Papierbahnen zugefQhrt In diese aufeinanderliegenden Papierbahnen 
erfolgt ein gemeinsamer dreiseitlger Bnschnftt mittels der Stanzstempel 21 1 im 
Zusammenwirken mit der Matrizenausnehmung 209. Die so erzeugte „Zunge" 212 in 
den Papierbahnen sind in Strang- bzw. Bahnlaufrichtung frei, wahrend sie in ihrem 
Basisteil nach unten abgeknickt werden kdnnea Die Zungen 212 werden so in die 
Matrizenausnehmung 209 hineingedrOckt, da(i sie diese Knlckung mindestens so 
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lange betbehalten, bis sie nachfolgend zwischen zwei beabstandete Platten, die 
oberhalb der Papierbahnen angeordnete, gesteitfeste FQhrungsplatte 214 und die 
unterhalb der Papierbahnen angeordnete FQhrungsplatte 213, gelangen. 

Zwischen der Umbiegplatte 213 und der FQhrungsplatte 214 werden die eingestanzten 
Zungen 212 urn thr FuJJende urn ca 180° dauerhaft umgebogen und verhaken somit 
miteinander. Dieses tritt insbesondere dann ein, wenn die Zungen 212 eine 
Kleeblattform aufweisen. 

4. Z. B. Fadenheftung (Rg. 20) 

Eine Fadenhefteinrichtung, z. B. eine Fadensiegeleinrichtung 178 ist z. B. im Bereich 
des Gleitbleches 11 vor der ElnfGhrungswalze 16 angeordnet Die an sich bekannte 
Fadensiegeleinrichtung 178 ist teilweise oberhalb und teilweise im Gleitblech 11 
angeordneL Die im AusfQhrungsbeispiel ist der Nadelantrieb 179 unterhalb des 
Gleitbleches 11 angeordneL Der Nadelantrieb erfolgt synchron zur Geschwindigkeit 
der einfaufenden Papierbahnen 05; 06; 07; 137; 138; 139; 141; 142 Oder auch eines 
einlaufenden, schon zusammengefQgten Stranges 08. Eine derartige Einrichtung ist in 
der DE 195 23 812 A1 beschrieben. Auf einem rotierenden TrSger sind eine Mehrzahl 
von heb- und senkbaren Nadelpaartragem 180; 181 mit jeweifs zwei Heftnadeln 182 
angebracht In das Gleitblech 11 sind in regelma&igen AbstSnden in einem Bereich, in 
dem eine Hei&versiegelung mdglich ist, eine Mehrzahl von gestellfesten unteren 
Haltern 183 vorgesehen. Diese Halter 183 weisen jeweils Bohrungen 180; 185 auf, die 
in Abstand und Durchmesser auf die Heftnadeln des Nadeltrigers 181 angepa&t sind. 
Oberhalb jeweils der Bohrungen 180; 185 der unteren gestellfesten Halter 183 ist in 
entsprechendem Abstand davon zwei in Papierbahnlaufrichtung hintereinander 
angeordnete gestellfeste Gegenhalter 184 vorgesehen. Die gestellfesten Gegenhafter 
184 haben links und rechts Ausnehmungen, in welche die linke bzw. die rechte 
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Heftnadel 182 gefahren werden konnen. In Papierbahnlaufrichtung beabstandet vom 
zweiten Gegenhalter 184 ist im entsprechenden Abstand zu dem Gleitblech 11 bzw. 
dem Halter 83 eine beheizbare Hei&siegeleinrichtung 187 vorgesehen. Im Laufe des 
FadensiegelprozBsses drQcken zwei Heftnadeln 182 beide Enden eines FadenstGckes 
190 durch die Papierbahnen nach oben hindurch , so dad eine 
fadenheiBvereiegelbare Fadenklammer stehend mit der Bahn zur 
HeiRsiegeleinrichtung 187 bewegt wind. Dort t3uft der.vorauslaufende Schenkel der 
heilWersiegelbaren Fadenklammer 186 gegen eine SchrSge der hei lien 
Heiftsiegeleinrlchtung an und der erste Schenkel wird entgegen der Bahnlaufrichtung 
umgebogen. Ihm folgt der nachlaufende Schenkel der Fadenklammer 186, der 
ebenfalls entgegen der Laufrichtung so umgebogen wird, daB er auf der obersten 
Papierbahn zu (iegen kommt Durch diesen Vorgang, der in beliebigen Abstanden 
wiederholt werden kann, werden die Papierbahnen miteinander zu einem ,verblockten 
Strang 140" verblockt 



Andere formschlOssige VerblockungsmSglichkeiten: 

Die oben genannten Verblockungsmdglichkeiten sind nur als Beispiel aufgefOhrt 
Selbstverstdndlich kdnnten auch weitere Verfahren verwendet werden, wie z. B. ein 
ZusammemShen der einzelnen Papierbahnen zum Zwecke des Verblockens der 
Papierbahnen zu einem verblockten Strang 140. Derartige Verfahren sind Z.B. beim 
Zusammennahen von PapierbahnsScken bekannt geworden. 



Nachfoigend wird eine Auswahl von Bnrichtungen beschrieben, mit denen eine 
stoffschlQssige Verbindung der einzelnen Papierbahnen zu einem verblockten Strang 140 
z. B. m5glich ist: 



1. Durch Aufbringen eines Leimauftrages (z. B. Kontaktklebers) (Fig. 14) auf die 
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miteinanderzu verblockenden Papierbahnen 05; 142; 141; 139; 06; 07; 137; 138 wird 
eine formschlQssige Verbindung der einzelnen Papierbahnen zu einem verblockten 
Strang 140erreicht Hierbeiwird QberLeimauftrageinrichtungen 188; 189; 191; 192; 
193; 194; 196; 197 auf jeweils die Rucksette der Papierbahnen ein Leimauftrag, z. B. * 
eine Leimspur oder ein LeimsprOhauflrag aufgetragen. Der Leimauftrag ist so gewShlt, 
dad beim spdteren ZusammenfQhren der Papierbahnen unter Druck jeweils eine 
Papierbahn mit der nSchstfolgenden zusammengeklebt wird. 

Die einzelnen Papierbahnen werden Ober Papiereinzieheinrichtungen 127; 133; 134; 
139; 138; 137; 129; und 128 an den Leimauftragelnrichtungen 188; 189; 191; 192; 
193; 194; 196; 197 vorbeigefOhrt und erhalten dortlhren Leimauftrag, bevorsie Ober 
die ihnen jeweils zugeordneten oberen Einlauf-UmlenkroIIen 143 mit den 
dazugehSrigen Papierfeitwalzen und/oder die unteren Einlauf-Umlenkrollen 144 einer 
VereinigungsldemrnsteIIe r bestehend aus zwei Walzen, z. B. den Walzen 03 und 04 
zugefQhrt werden. Die Walzen 03 und 04 Oben auf die nun Gbereinanderliegenden 
Papierbahnen einen Druck aus, so daft sie ausreichend zu einem verblockten Strang 
140 werden. Die Watzen 03; 04 sind als angetrfebene Walzen vorgesehen und sie 
kdnnen zusatzHch zu ihrer Funktion des Aufeinanderpressens der Papierbahnen eine 
Transportfunktion des verblockten Stranges 140 in Richtung EnfQhrungswabe 16 und 
weiter Ober den Langsfalztrichter 18 und schlieBlich bis in die Tri^hterfatzwalzen 26; 
27 verwendet werden. 

2. Es kann eine stoffschlOssfge Verbindung der einzelnen Papierbahnen mittels RSndeln 
(KaltverschweiBen) angewendet werden (Fig. 15). 

In der Fig. 15 ist eine Einrichtung dargestellt, die sich zum stoffschlQssigen Verbinden 
von jeweils zwei Papierbahnen zu einem verblockten Strang 140 eignet Hierzu ist 
eine angetrfebene untere AmboSwalze 161 vorgesehen, die mit einer angetriebenen 
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Hammer-Rolle 162 zusammenwirkt AmboBwalze 161 und Hammer-Rolle 162 slnd so 
angeordnet, daft sie in einem QuerschBtz des Gleitbleches 11 miteinander In 
Beruhrung gebracht werden k6nnen. Die AmboBwalze 161 weist einen gehSrteten 
Mantel auf und 1st glatt. Die Hammer-Rolle 162 ist relativ schmal und wefst elne 
gehdrtete, gerdndelte Oberfldche auf. Sie ist an einer vorderen Schlagstange 167 und 
einer hinteren Schlagstange 168 antreibbar gelagert Die Schlagstangen 167; 168 
sind heb--und senkbar in einer FQhrung 163 gelagert Hierzu dient ein steuerbarer 
Arbeitszylinder 164. Mittels pneumatischen Schlagwerkes 164 (z. B. etnes 
pneumatischen Arbeitszyfinders) wird die Hammer-Rolle 162 schlagartig gegen jeweils 
zwei auf der AmboBwalze 161 befindliche Papierbahnen geschlagen. Es werden 
Krafte von 200 Kilopond pro 50 mm Hammer-Rollenbreite erreicht Die Randelungen 
169, wie sie im Querschnitt in Fig. 15 gezeigt sind t wirken derail auf die zwischen 
AmboBwalze 161 und Hammer-Rolle 162 befindlichen betden Papierbahnen ein, daB 
sie dauerhaft miteinander nach Art eines KaltverschweiBens verbunden sind. Diese 
Methode des KaltverschweiBens von zwei Materialbahnen wird z. B. bei der 
Herstellung von Kaffeefiltem angewandt In der Rg. 16 ist der Antrieb der Hammer- 
Rolle 162dargestellt 

Nachfolgend wird eine Enrichtung beschrieben, mit der es mSglich ist. die kraftschlQssige 
Verbindung der einzelnen Papierbahnen zu einem verblockten Strang 140 zu erreichen 
(Rg. 13, 14): 

1. Mittels an sich bekannter Papiereinziehvomchtungen 127; 133; 134; 139; 128; 129; 
131; 132, die Qber ihnen speziell zugewiesene Elnlauf-Umlenkrollen 143; 144 gefQhrt 
werden, werden die an sie angehangten Papierbahnen 05; 142; 141; 08f 06; 07; 137 
und 138 Qber den Bnlauf-Umlenkrolien 143; 144 zugeordnete (nicht dargestellte) 
Papierleitwalzen eingezogen (Rg. 14). Die Rotationsachsen der zusammengehdrigen 
Papierteitwalzen und der Einlauf-Umlenkrollen fallen jeweils zusammen. Das 
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Einziehen der Papierbahnen geht soweit, dad sie durch einen Einlaufspalt zwischen 
zwei Qbereinander angeordneten walzenfdrmigen, mit Spannung beaufschlagbaren, 
voneinander beabstandeten Ladeelektroden 145 und 150 hindurchgezogen werden. 
Die Papierbahnen werden kurz nach Passferen dieses EInlaufspaltes von den o. g. a 
ihnen jeweils zugeordneten Papiereinziehvorrichtungen freigegeben. Die einzelnen 
Papierbahneinziehvorrichtungen werden in ca. H5he der Verbindungslinie zwischen 
beiden Rotationszentren der Ladeelektroden 145; 150 mittels ihnen jeweils 
zugeordneten Umlenkrolfen 146 bzw. 147 umgelenkt Hlerbei sind jeweils mehrere, 
d. h. der Anzahi der Papiereinziehvomchtungen entsprechende Anzahl von oberen 
Auslenkrollen 146 bzw. unteren Auslauf-Umlenkrollen 147 vorgesehen. 

Die Ladeelektroden 145 und 150 werden jeweils synch ronisiert zur Einzieh- 
Bahngeschwindigkeit angetrieben (Fig. 14). Sie sind elektrisch isoliert gegen die sie 
lagernden Seitengestelle und haben einen einstellbaren Abstand zueinander, der nicht 
Null sein kann. Die watzenforrnige Ladeelektrode 145 mit der positiven 
Hochspannungs-Gleichspannung und die Ladeelektrode 150 Istz. B. mit negativer 
Gleichspannungs-Hochspannung beaufschlagt. Positive und negative 
Glelchspannungs-Hochspannung werden mittels eines Gleichspannungs- 
Hochspannungserzeugers 149 erzeugt Er hat eine positive Hochspannungs- 
AnschtuBleitung 151 fOr die positive Spannung und eine negative Hochspannungs- 
Anschludleitung 152 f Or die negative Spannung. Die AnschlQsse 151; 152 sind mit den 
AnschlQssen der Ladeelektroden(-walze) 145 bzw. Ladeelektroden(-walze) v 150 
verbunden. Durch die Beaufschtagung der beiden Ladeelektroden 145 und 150 mit 
einer Hochspannungs-Gleichspannung werden cfie sich unter Pressung im 
Einlaufspalt zwischen diesen beiden Walzen 145; 150 beflndltchen Papierbahnen 
elektrostatisch zu einem Strang 140 .verblockt*. Der so verblockte Strang 140 wird 
von den Walzen 145; 150 zu - z. B. mittels angetriebener, gegen die Seitengestelle 
elektrisch isoliert gelagerter - angetriebenen Walzen - z. B. einer Vereinigungswalze 
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03 und der mit ihr zusammenwirkenden AndrQckwalze 04 - befdrdert Diese Walzen 
03; 04 pressen den Strang 140 zwtechen sich eln (die Waken 03 und 04 kdnnen 
natQrfich auch entsprechend an Hochspannungs-GIeichstromquelle 149 
angeschlossen warden). Die Transportwafeen 03; 04, mit dem zwischen ihnen 
eingeprellten verblockte Strang 140 kfinnen ihn Qberden Falztrichter 18 in die 
rotierenden Trichterfalzwaizen 26; 27 schieben. Zum Transport des efektrostatisch 
verblockte n Strang es 140 kdnnen jedoch zusStziich auch Zugmittel 33; 34; 17; 87; 144 
mit den SpieRen 35 verwendet werden. Zum AufdrQcken des Stranges 140 kdnnen - 
wie in Fig. 2 fur das endlose Zugmittel dargestellt ist - auch angetriebene, 
eingeschnittene AndrQckrollen 59; 60 vorgesehen sein. Sie drQcken den verblockten 
Strang 140 vor Oder nach seinem elektrostatischenVerblocken in die SpieQe 35 ernes 
endiichen Oder endiosen Zugmittels - z. B. einer Kette. wie sie in den Fig. 1 1, 8; 9 und 
10 dargestellt ist - die ihn so festharten. 

SSmtliche Teile des LSngsfalzapparates, wie die EinfOhrungswatze 16, das 
Tnchtereinlaufblech 21, die Trichtemase 24, die angetriebenen Trichterfalzwaizen 26; 27 
wie auch die beiden Trichterflankenbleche 55 und 65; und auch die im Abstand zu den 
Trichterflankenblechen 55 bzw. 65 angeordneten seitiichen Leiteinrichtungen 61 und 62 
usw. sind elektrisch isoliert gegen die metallischen Seitengestelle 117; 118 des 
Falzapparates 116 gelagert 

Wie schon gesagt, kann der LSngsfalztrichter 18 mit einer Trichterieiteinrichtung 273 mit 
Leiteinrichtungen 61; 62 und ihnen zusammenwirkenden Trichterflankenblechen 55; 65, 
einem Trichterdeckblech 274 usw. ausgerQstet sein. Bel Anwendung einer 
elektrostatischen Verblockung sind sie aile entsprechend an die Gleichstrom- 
Hochspannungsquelie 149 angeschlossen. In diesem Fall ist es selbstyerstSndlich, da& 
die Ladungen der Leiteinrichtungen 61; 62 und der Trichterflankenbleche 55; 65 
entsprechend auf die Ladungen der obersten bzw. untersten Papierbahn des verblockten 
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Papierbahnstranges 140 angepaBt sind, urn keine kontraproduktiven Wirkungen zu 
erzeugen. 

Wie oben beschrieben worden ist, kdnnen mehrere Papierbahnen kraftschlQssfc, 
stoffschlQssig oderformschlQssig miteinander, zumindestens zeitweilig, zu einem Strang 
140 .verblockf werden. Die Mindestanforderung an eine derartige .Verbtockung* 1st, daft 
die aufeinandertiegenden Papierbahnen so zusammengehatten warden, daB ihr 
geordnetes Obereinandertiegen ausreichend lange nicht aufgehoben wird bzw. sie sfch 
nicht wert voneinander entfernen k5nnen, so daft der Form-, Stoff- bzw. KraftschluB 
zwischen ihnen aufgehoben wird. Es ist also erwOnscht, daB sfch die 
aufeinandertiegenden Papierbahnen nurgemeinsam in die Papierbahnlaufrichtung 
bewegen kSnnen. Diese gemeinsame Bewegung in Papierbahnlgufrichtung kann -wie 
ausgefDhrt - mittels in den LSngsfatztrichter 18 einlaufender Zugmittel, die SpieBe 35 
aufweisen, bewirict werden* Es ist z. B. m5gfich, das/die Zugmittel so anzuordnen, daB 
ihre SpieBe 35 aus einem Ldngsschlitz 98 entlang des Falztrichtereinlaufbleches 21 in die 
Bewegungsbahn der Papierbahnen bzw. des verbtockten Stranges 140 zeitweise 
hineinragen. 

. Die in FormschluB, StoffechluB bzw. KraftschluB miteinander verbundenen (verblockten), 
auf die SpieBe 35 aufgenadelten Papierbahnen bzw. Strang 140 werden so in Richtung 
auf die sich drehenden Trichterfalzwalzen 26; 27 transportiert, bis sie entweder schlleBlich 
von diesen erfaSt werden oder durch den Spaft zwischen den beiden Trichterfalzwalzen 
26; 27 hindurch, ,aufgenadeir auf den SpieBen 35 der Zugmittel von diesen 
weitertransportiert werden. Bel weit auseinandergefahrenen Trichterfalzwalzen 26; 27 
(d. h. bei groBem Spalt zwischen ihnen), mQssen sich wahrend des Einziehvorganges die 
Trichterfalzwalzen 26; 27 nicht unbedingt drehen. Dieses ist eine erste Mdglichkeit, urn 
die Papierbahnen bzw. den Strang 140 zu bewegen. 
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Es muft naturtich dafur gesorgt werden, dafl, sobatd der Einziehvorgang beendet ist, audi 
die Spielie 35 die Bewegungsbahn des Stranges 140 Qberdas Trichtereintaufbtech 21 
veriassen haben. 

Eine weitere MSglichkeit besteht z. B. darin, dem Langsfalztrichter 18 vorgeschaitete, 
angetriebene Transportwalzen 03; 04 vorzusehen, zwischen denen die Papierbahn bzw. 
Papierbahnen bzw. der verbtockte Strang 140 - gleichgQItig nach welchem Verfahren- 
eingeprellt wird. Unter Anwendung einerkraftschlOssigen Verbindung, d. h. ReibschluB 
werden Papierbahnen bzw. Strang 140 in Richtung LSngsfalztrichter 18 geschoben, bis 
sie schlieBlich Qber das Trichtereinlaufblech 21 zwischen die sich drehenden 
Trichterfalzwalzen 26; 27 gelangen. Diese ergreifen sie* und sorgen dann fQr einen 
weiteren Transport der Papierbahrtf-bahnen bzw. des Stranges 140. Von den rotierenden 
Trichterfalzwalzen 26; 27 getangt schlieBlich die PapierbahnAbahnen bzw. Strang 140 in 
den Falzapparat 1 16, der z. B. die Schneidwalzen und schlieRIich die 
Querfalzzylindergruppe und evtl. nachgeschaltete LSngsfaizeinrichtungen aufweist 

Doch nun noch einmal zu der Trichterieiteinrichtung 273 (Fig. 13): 
Seine Leiteinrichtungen 61; 62 Oberdecken nicht nur die Trichterflankenbleche 55; 65, 
sondern auch vorzugsweise oben seitlich Qber eine gewisse Breite das 
Trichtereinlaufblech 21 in ausreichendem Abstand, urn die Bewegungsmaglichkeit des 
Stranges 140 bzw. der Papierbahnen nicht zu st6ren. Diese Dberdeckenden Teile werden 
im Rahmen dieser Beschreibung als oberes rechtes DeckWech 165 bzw. oberes linkes 
Deckblech 155 bezeichnet und dargestellt (Rg. 13). Die Deckbleche 155; 165 beginnen 
vorzugsweise Qber der EinfQhrurfgswalze 16 und sie sind leicht nach oben ausgesteitt, so 
daft sich jeweils eine Art Enlauftrichter fQr die einlaufenden Papierbahnen bzw. Strang 
140 bildet. Die Papierbahn bzw. -bahnen bzw. Strang 140 gelangen durch Schieben oder 
Ziehen in den Eingangsbereich der Deckbleche 155; 165. Ihr Qber die Trichterbiechbreite 
innerer Abstand ist so gew3hlt, daft er ausreichend grdlier ist. als die maximal zu 
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verarbeitende Breite der Papierbahnen plus den mdglichen seitlichen Verlauf (plus/minus 
10 cm) nach links und rechts von ihrem idealen Einlaufpfad. SchlieBiich kommen die 
Papierbahnen bzw. der Strang 140 in dem Bereich der Deckbleche 155; 165 an. Da sich 
entsprechend der geometrischen Form des LSngsfatztrichters 18 audi die gesamte 
Papierleiteinrichtung 61; 62 zu den Trichtereinlaufwalzen 26; 27 hin verjOngt, stftlit 
schlieSlich die PapierbahnZ-bahnen bzw. der Strang 140 mit seinen SeitenfBchen seitlich 
. innen an die Lefteinrichtung 61; 62 an. Dadurch, da& die oberen Deckbleche 155; 165 es 
verhindem, daft die PapierbahnZ-bahnen bzw. Strang 140 nach oben hin ausweichen 
kdnnen, werden sie Ober die Trichterflanken 22; 23 des IJSngsfalztrichters 18 umgelenkt 
und gelangen schlie&lich in den Zwischenraum zwischen jeweiis den Leiteinrichtungen 
61; 62 und den inneren Trichterflankenblechen 55; 65. biesen Zwischenraum 
durchqueren die PapierbahnZ-bahnen bzw. Strang 140, bis schlie&lich ihr Anfang in den 
Einlaufspalt der sich drehenden Trichterfalzwalzen 26; 27 gelangt und von ihnen ergriffen 
und weitertransportfert wind. 

Nachfolgend werden AusfQhrungsbeispiele der Anordnung der FQhrungen f Or die 
Zugmittel mit Spie&en beschrieben (Ftg. 21, Fig. 22), mit denen es mdglich ist, auf Spiefle 
35 aufgenadelte PapierbahnZ-bahnen bzw. einen verbtockten Strang 140 Qber den 
Ldngsfelztrichter 18 mit oder ohne Trichterieiteinrichtung 273 zu Ziehen bzw. zu schieben, 
bis er schlieftfich in den Bn!aufspa!t der angetriebenen Trichterfalzwalzen 26; 27 gelangt 
und von den Trichterfalzwalzen 26; 27 ergriffen und weitertransportiert wird. Die Zugmittel, 
die hierzu verwendet werden, kdnnen bandformig, kettenfSrmig, seilfonmig oder 
zahnriemenfSrmig gestaltet sein. 

Bne M5glichkeit ist z. B., die FQhrungen an der Unterseite der Trichtereinlaufbleche 21 zu 
befestigen und die Spie&e 35 durch einen Ldngsschlitz 89 nach oben in den 
Bewegungspfad der Papierbahn bzw. des Stranges 140 auf dem Trichtereinlaufblech 21 
hineinragen zu lassen (Fig. 22). Die FOhrung ist dann eine endlose, d. h. das Zugmittel 
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kdnnte in ihr rundum bewegt werden. 

Die andere M5glichkeit ist, eine endlose FQhrung fQr die eben genannten Arten der 
Zugmittel oberhalb des Trichtereinlaufbleches 21 anzuordnen und die Zugmittel so zu 
bewegen, daft Ihre SpieOe 35 von oberhalb des Trichtereinlaufbleches in den Ldngsschlitz 
89 hineinragend bewegt werden und In diesem bis in N3he der Trichternase 24 bewegt 
und dann nach oben hin wegbewegt werden (Fig. 21). 

Die SpieOe 35 der Zugmittel greifen also von oben in einen Spalt bzw. Nut im 
Trichtereinlaufblech 21 ein (Rg. 21). Hierzu ist ein F8hrungsschienen-Tr3ger220, z. B. 
aus Aluminiumblech vorgesehen. Der FOhrungsschienen-TrSger 220 erstreckt sich z. B. 
entiang der MitteWnie des Ldngsfalztrichters 18 im rechten Winkel zum 
Trichtereinlaufblech 21. Um den gesamten Umfang der schmalen Seite des 
FOhrongsschienen-Tragers 220 ist eine FQhrung 80 in Form einer Profilleiste 89 als 
FQhrung 80 fOr das Zugmittel angeordnet Die einzelnen Profilleisten bzw. FOhrungen 80 
sind so angeordnet, dad sich eine Rundum-Laufbahn (Laufpfad) entiang des Umfanges 
des FQhrungsschienentrdgers ergibt Die FQhrung 80 kann so gestaltet werden, wie es in 
Fig. 11 dargestellt ist In diesem Falle eignetsich als Zugmittel besonders eine 
Rollehkette 87, wie sie in den Rg. 8, 9, 10 und 11 dargestellt ist Es w§re jedoch auch ein 
Zahnriemen als Zugmittel geeignet Das Zugmittel, bestehend z. B. aus elnem 
Zahnriemen oder einer Enzugs-Rollenkette 87 kann endlos oder endlich sein. Bei 
Anwendung eines Zugmittels endiicher L§nge ist dieses wenige Zentimeter (z. B. 5 cm) 
kOrzer als die Ldnge der Laufbahn in der LSngsnut 94 der FQhrung. 

Zum Antrieb der Bnzugsmittel sind eine Mehrzahl von zueinander synchron laufenden 
drehzahl- und lagegeregelten Elektromotoren 85 vorgesehen, die Qber ihre Zahnritzel in 
die Kettenglieder bzw. in die Z3hne des Zahnriemens eingrerfen. Die Antriebe sind 
natGrlich auch zur Papierbahngeschwindigkeit, mit der die Papierbahnen bzw. der 
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verblockte Strang 140 Qber das Trichtereinlaufblech 21 wahrend des Einziehvorganges 
transported werden soil, synchronisiert Die SpieBe 35 der Zugmittel sind so ausgerichtet, 
da& sie im Bereich des Trichtereinlaufbleches 21 In dessen Richtung weisen und aus der 
FQhaing 80; 89 Nnausragen. WShrend des Einziehvorganges treiben die Antriebsmotoren 
85 das EInzugsmittel mit ihren Spielien 35 dauemd an , so daB slch fortlaufend Splefte 35 
vom Beginn des LSngsfalztrichters 21 bis praktlsch dessen Ende in Nahe oder innerhalb 
des Bereiches der Trichtemase 24 bewegen. 

Der Fuhrungsschienen-TrSger 220 mit seiner FQhrung 80; 89 und dem Zugmittel kdnnen 
an das Trichtereinlaufblech 21 mit geeigneten Mitteta, z.B. mittels einer gestellfesten 
Schwinge oder mittels ein- und ausfahrbaren FQhrungstangen 221; 222, deren eines 
Ende am F0hrungsschienen-Tr3ger 220 befesHgt 1st, an- und abgestellt werden. Die 
FQhrungsstangen 221; 222 sind jeweils in gestellfesten FOhrungsblocken 223 bzw. 224 
gefuhrt. Die zweiten Enden der FQhrungsstangen 221 und 222 sind jeweils mit einer 
Kblbenstange eines SteOmittels 218; 219 verbunden. AIs Stellmittel kdnnen z.B. 
pneumatische oder hydraulische 2-Wege-Ventfle vorgesehen sein. SelbstverstSndlich 
ware auch eine andere Mdgfichkeit des Antriebes denkbar, z. B. Ober elektromotorlschen 
Antrieb Qber Zahnstangen. 

Der AnpreBdruck, den der FQhrungssdiienen-Trager 220 Ober die FQhrung 80; 89 auf das 
Trichtereinlaufblech 21 und damit auf die auf ihm sich bewegenden Papierbahnen bzw. 
den verblockten Strang 140 ausQbt, kann stufenlos Qber veranderbaren Druck des Ruids 
eingestellt werden. Vor und wahrend des Einziehvorganges der Papierbahnen bzw. des 
Stranges 140 Ober das Trichtereinlaufblech 21 kann der FGhrungsschienen-Tr§ger 220 
und damit die FQhrung 80; 89 in einen voreinstellbaren Abstand zum Trichtereinlaufblech 
21 gebracht werden. Der FuhrungsschienentrSger 220 ist deshalb auf das 
Trichtereinlaufblech 21 hin- und von ihm wegbewegbar. Hierdurch ist es wablweise 
m6giich, die SpieBe 35 des sich bewegenden Einzugsmittels fortlaufend in die Paplerbahn 
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bzw. den verblockten Strang 140 eindringen zu lassen oder nicht und Bin so im 
formschlOssigen Eingriff in Richtung Trichtemase 24 bewegen oder nicht Dort 
angekommen, vertassen die SpieBe 35 jeweils nach oben hin die Papierbahn bzw. den 
Strang 140, weil die Bewegungsrichtung der SpieBe in eine andere Richtung veri&ift, wie 
die der Papierbahn tew. des Stranges 140. En Mitnehmen der Papierbahn bzw. des 
Stranges 140 in die rQcklaufende Bewegungsbahn des bewegten Zugmitteis mit den 
SpieBen 35 wird- durch Abstrelfer verhindert Urn als Abstreifer zu dienen, kSnnten z. B. 
die beiden Deckbleche 155; 165 in der N3he der Austrittsstelle der SpieBe 35 aus den 
Papierbahnen bzw. dem verblockten Strang 140 (z. B. in der NShe des breiten Endes der 
Trichtemase 24) so nahe zusammengefQhrt sein t daft eln QbermaBJgesHeben der 
Papierbahnen bzw. des Stranges 140 senkrecht zum Tfichtereinlaufblech 21 nicht 
m5glichw3re. 

Bn erstes Zusammentreffen der SpieBe 35 mit der einzuzJehenden Papierbahn bzw. des 
Stranges 140 kann z. B. auf der BnfOhrungswalze 16 stattfinden (Rg. 21). Hierbei 1st 
entlang des Bewegungspfades der SpieBe 35 durch den Mantel der BnfOhrungswalze 16 
auf dieser ein ringfdrmiger Hnstich 101 (Rg. 23) vorgesehen. 

Urn ein Ausweichen des Zugmitteis, z. B. der Rollenkette, wShrend des 
Aufnadelvorganges nach unten zu verhindem, ist fQr sdmtliche in der Beschreibung 
beschriebene ketten- oder zahnriemenfdrmige Zugmittel Im Bereich des ersten 
Zusammentreffens der Spitzen der SpieBe 35 mit den Papierbahnen bzw. dem Strang 
140 in der FQhrungsschlene (wie in Rg. 11 dargestellt) eln slch an der FOhrung 80; 89 
abstGtzender AbstQtzblock 120 vorgesehen. Durch ihn wird verhindert, daB In dem 
kritischen Augenblick des Einstechens in die Papierbahnen bzw. den Strang*140 eine 
Qberm§Bige seitliche Wppbewegung des Zugmitteis, z. B. der Rollenkette 87, erfolgt 

Bei Beendigung des Einziehvorganges wird Ober eine entsprechende elektr. Steuerung 
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das Stellmittel 218; 219 so beaufschlagt, daB der FQhrungsschienen-Trager 220 in einen 
so groBen Abstand zum Trichtereinlaufbtech 21 gebracht wird t so daB sicher keine 
Mdglichkeft mehr besteht, daB die SpieBe 35 in BerQhrung mit den Papierbahnen bzw. 
dem Strang 140 kommen kdnnen. 

Bei Langsfalztrichtern 18, bei denen von oben in die Papierbahnen bzw. den verblockten 
Strang einstechende SpieBe 35 nlcht erwOnscht oder nicht mdgfich sind (Fig. 22)) ist eine 
Bnrichtung 171 ; 225 vorgesehen, die es eriaubt, daB die SpieBe 35 von unten her auf die 
Ober das Trichtereintaufblech 21 gefuhrten Papierbahnen bzw. den verblockten Strang 
140 durchstechen (Fig. 22, 24). Prinzipiell besteherwJiese Bnrichtungen 171; 225 aus 
einem .endlosen PfacT 94; 102 in FOhrungen 80; 88; 89, die es eriaubt, daB ein Zugmfttel 
33; 34; 124 mit SpieBen 35, z. B. in Form einer Rolienkette 87 oder eines Zahnriemens, in 
dieser FQhrung 80; 88; 89 jundunrf bewegt werden kann, so daB fortlaufend SpieBe 35 in 
den Bewegungspfad der Papierbahnen bzw. des Stranges 140 auf dem 
Trichtereinlaufbtech 21 gebracht warden, die sodann Papierbahnen bzw. Strang 140 
durchdringen (aufspie&en) und sie/ihn so im FormschluB bis zu ihrem Wegtauchen 
festhalten. Das Zugmittel 33; 34; 124 mit den SpieBen 35 kann endlos oder endlich 
gestaltet sein. Zu seinem Antrieb sind entlang des gesamten Laufpfades des Zugmittels 
eine Mehrzahl von z. B. elektromotorischen Antrieben 85 vorgesehen. Sie bestehen z.B. 
aus jeweils einem Motor 205 mit einem ffiegend gelagerten Ritzel 210 bzw. Kettenrad. Bei 
z. B. Verwendung einer Rolienkette 87 @uft dieses gsrade so auf das Kettenrad 210 auf, 
daB seine ZShne jeweils zwischen zwel Rollen eingreifen. Bei endfichen Zugmitteln 33; 
34; 87 ist der Abstand zwischen jeweils zwei unmitteibar nacheinander angeordneten, auf 
das Zugmittel einwirkenden Antrieben 85 - entlang des Laufpfades-gesehen - kOrzer als 
die Ldnge des Zugmittels. 

Vorzugsweise wird auch bei Verwendung eines endlichen Zugmittels, z. B. einer 
Rolienkette 87 oder Zahnriemens, die Ldnge der Zugmittel fastgenauso lang sein (z.B. 5 
cm kurzer), wie die Lange des geschtossenen, endlosen Laufpfades, d. h. des 
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Arbeitspfades 110 (Fig. 22) bzw. des Arbeitpfades 110 plus dem Speicherpfad 115 
(Fig. 24). Hierdurch wird erreicht, daft trotz eines endlichen Zugmittefs, wenn es gewollt 
1st tmmer aus dem Trichtereinlaufblech 21 herausragende Spie&e vortianden sind und 
die dem Ldngsfalztrichter 18 zugefQhrten Papierbahnen bzw. der Strang 140 fortlaufend 
auf SpieBe 35 aufgespieBt warden kdnnen. 1st nun der Einziehvorgang beendet, so wird 
dafQr Sorge getragen, daft keinerlei Spiefie 35 mehr in dem Teil des Arbeitspfades 110 
sind, der den Bewegungspfad der Papierbahnen bzw. des Stranges 140 entlang des 
Trichtereinlaufbleches 21 ausmacht Urn dieses zu errelchen, wird z. B. das endliche 
Zugmittel 33; 34; 124 mit seinen Spie&en 35 gdnzlich Oder teifweise aus dem Arbeitspfad 
110, in dem sich das Zugmtttel wdhrend des Rnzfehvorganges bewegt, ausgeschleust 
und einern Speicherpfad 115 zugefuhrt (Fig. 22). 

Der Pfade 110; 115; 135; 230 verlaufen beim AusfOhrungsbeispiel nach Rg. 22 jewefls in 
gestellfesten bzw. im Inneren yon FOhrungen 80; 89 in Form von Profiile&ten 88, die 
beispielsweise in den Fig. 11 und 12 dargestelit sind. 

Die Bewegungsrichtung des Zugmfttels 33; 34; 124 in seiner FQhrung 80; 88; 89 erfolgt 
art ihrer dem Trichtereinlaufblech 21 zugewandten Seite in Produktionsrichtung. In der 
Nahe der Trichtemase 24 macht der Arbeitspfad 110 eine Umlenkung in Richtung 
Trichterinneres. Hierzu dient ein trichtemasennaher FOhrungsbogen 227 (Fig. 22; Rg. 24). 
Von hier aus vertduft der ROckbewegungspfad des Arbeitspfades 110 eine Strecke 
geradeaus, bis er eine Umlenkung Gber einen trichternasenfemen FOhrungsbogen 228 
erfahrt und in den Vorwartsbewegungspfad des Arbeitspfades 110 entlang des 
Trichtereinlaufbleches 21 mQndet (Rg^ 22; Rg. 24). Beim AusfOhrungsbeispiel nach 
Rg. 22 fait auf seinem Verlauf vom trichternasennahen FOhrungsbogen 227 bis zum 
Beginn des trichternasenfemen Bogens 228 der ROckbewegungspfad 135 des 
Arbeitspfades 110 mit dem Vorwartsbewegungspfad 230 eines Speicherpfades 115 
beispielsweise zusammen. 
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In der N3he des trichtemasenfernen Bogens 226 vert3Bt der Vorw3rtsbewegungspfad 230 
des Speicherpfades 115 den gemeinsamen Pfad und fuhrt Ober einen oberen Bogen 229 
des Speicherpfades in eine gerade Strecke, den ROckbewegungspfad 235 des 
Speicherpfades 1 15; 135; 230. Das Ende des ROckbewegungspfades 235 mOndet in 
einen unteren Bogen 231. Dieser ist mtttels einerfernschaltbaren unteren Weiche 105 an 
den gemeinsamen Pfad 1 15; 135; 230 angeschlossen. Im oberen Bereich des 
gemeinsamen Pfades 1 15; 135; 230 ist eine femschattbare obere Weiche 100 
angeordnet Sie hat die Aufgabe, eln endllches Zugmittel aus dem gemeinsamen Pfad 
115; 135; 230 wahlweise rechts in den Arbertspfad tlO Oder nach links in den 
Speicherpfad 115 umzulenken (Rg. 22). 

Die schaltbare obere Weiche 100 hat die Aufgabe, das Zugmittel mit selnen Sple&en 35 
aus dem RQcklaufpfad 135 des Arbeitspfades 110; 135; 230 in den restflchen Teil des 
Speicherpfades 115 einzuschleusen. WShrend dieses Einschleusvorganges Ist die 
Weiche 100 so geschaltet, da& sie ein Umlenken des ankommenden Anfangs des 
Zugmittels in den trichtemasenfernen Bogen 228 des Arbeitspfades 110 sicher verhindert 
Der Speicherpfad 115 Iduft also nun von dieser Weiche 100 gesehen in einer FQhrung, 
die sich von der Weiche 100 Qber einen oberen Bogen 229 Ober ein gerades StQck bis zu 
einem unteren Bogen 231. Vom unteren Bogen 231 durch die elektrisch femschattbare 
Weiche 105 - die entweder den weiteren Weg freigibt Oder sperrt - in den gemeinsamen 
Pfad 115; 135; 230 sperrt die Weiche 105 den Weg, so kann das Zugmittel nicht aus dem 
Speicherpfad 115 in den gemeinsamen Teilpfad 240 der Pfade 115; 135; 230 gelangen. 

Andererseits kann nur bei durch die untere Weiche 105 abgesperrtem Speicherpfad 1 15 
das Zugmittel aus dem RQcklaufpfad 135 des voriaufenden Arbeitspfades 1 10 in den 
gemeinsamen Teilpfad 240 des Arbeitspfades 110 einlaufen. Die Ldnge des 
Speicherpfades 115 inklusive des gemeinsamen Teilpfades 240 ist etwas linger a!s die 
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gesamte Lange des Zugmittels. 
Entlang des Teiipfades 240 - der bei enteprechender Weichenstellung ein vortaufender 
Teil des Spelcherpfades 115 ist- sind eine Mehrzahl von Zugmittelantrieben 85 
vorgesehen (Fig. 22, Fig. 23). 

In Fig. 24 ist eine weitere Elnrichtung 171 zum Transportieren von aufeinanderiiegenden 
Papierbahnen bzw. einem .verblockten" Strang 140 Qberdle GleftfBche 41 und wenn 
natig Ober linkes und rechtes Trichterflankenblach 55; 65 des Ldngsfafztrichters 18 
dargestellt und wird nachfolgend kurz beschrieben. 

Es wird der schon oben beschriebene FuhrungsschienentrSger 225 mit den FQhrungen 
88; 89 mit den endlosen oder endlichen Zugmittel 33; 34; 124 vorgesehen, Er ist 
unterhaib des Trichtereinlaufbleches 21 angeordnet. Die FOhrung 88; 89 ist endlos 
ausgefuhrt; d. h. es ist Rundumbewegung des Zugmittels 33; 34; 124 entlang des 
Umrisses des FQhrungsschienentrSgers 225 moglich. Der Fuhrungsschienentrager 225 ist 
von unten her auf das Trichtereintaufblecfr 21 hin- und wegbewegbar. Im 
AusfQhrungsbeispiel sind zwei UnearfOhrungen, jeweils bestehend aus je einer an dem 
FOhrungsschienentrSger 225 befestigten FQhrungsstange 221; 222, je einem 
trichterfesten FQhrungsblock 223; 224, je einem Stellmittel 218; 219, z. B. ein 2-Wege- 
Ventil, dessen Kolbenstange jeweils mit der zugehdrigen FQhrungsstange 22 
formschfOssig verbunden ist, vorgesehen. 

An dem FQhrungsschienentriger 225 sind eine Mehrzahl von Zugmittelantrieben 85 zum 
Bewegen der Zugmittel 33; 34; 124 vorgesehea deren Antriebsr§der 210 von unten her, 
z. B. im Formschluft, auf die Zugmittel 33; 34; 124 einwfrken, und sie bewegen. 




Das Trichtereinlaufblech 21 hat je Elnrichtung 171 zum Transportieren von 
aufeinanderliegenden Papierbahnen bzw. eines verblockten Stranges 140 einen 
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LSngsschiitz 98; 99. 

Er ist etwas Bhger als der obere gerade Teil 172 der FQhrung 88; 89, welche der 
Unterseite des Trichtereinlaufbleches 21 direkt gegenOberliegt Seine Breite ist dann z»B. 
etwas breiter (z. B. 3 mm) als die Breite des geraden Teils 172 der FQhrung 88; 89, wenn 
die FQhrung 88; 89 jeweils in Oder sogardurch den Ungsschlitz 88; 89 hindurch bewegt 
werden soil. 

Der LSngsschlitz 98; 99 kann naturlich schmaier (ca. 5 mm breiter als der Durchmesser 
der Spielie 35) sefn, wenn nur tedtgtich die Spie&e 35 im LSngsschlitz 98; 99 
hindurchbewegt werden mOssen. 

Durch entsprechendes Beaufschlagen der Stellmittel 218 kann der 
FQhrungsschfenentrager 226 auf gesamter LSnge aus einer Bngsfalztrichterfernen 
Ruhestellung in eine langsfalztrichtemahe Arbeitsstellung bewegt und dort gehalten 
werden und umgekehrt 

In der Ruhestellung ist der FQhrungsschienentrSger 225 soweit von der Unterseite des 
Trichtereinlaufbleches 21 entfernt, daft die auBersten Enden der Spitzen deraufrecht 
stehenden Spie&e 35 jeweils mindestens im Inneren der L§ngsschfitze 98; 99 enden. 
Hierdurch wird die GleitfHche 41 Oder andere FBchen, an denen die Enrichtung 171 
vorgesehen ist, frei von den scharfen Spitzen der SpieBe 35. Die Papierbahnen bzw. der 
verblockte Strang 140 kdnnen also nicht beschMgt werden, obwohl das Zugmittel 33; 34; 
124 mit aufgerichteten Spie&en 35 im LSngsschfitz 98; 99 bewegt werden kann. 

Steht der F0hrungsschienentr3ger 225 in seiner JXrbeitsstellung*, so ragen die Spie&e 35 
schlie&lich in maximal gr6Bter .Arbeitsldnge" aus dem Ldngsschfitz 98; 99 heraus und 
konnen aufeinanderiiegende zugefuhrte Papierbahnen bzw. einen verblockten Strang 140 
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aufspiellen. 

Das Aufspiellen wird eiieichtert durch eine AndrOck-Bnrichtung 173 mit angetriebenen, 
heb- und senkbaren AndrOckroIfen 59; 60 mit Rundum-Bnstich 63 (Rg. 7; Fig. 23). Sle 
sind in Arbeitssteilung soweit gegen das Gleitblech 11 bzw. die GleitfBche 41 des 
Trichtereinlaufbleches 21 bewegt, daft sie die Bteche 11 bzw. 21 gerade nicht berQhren, 
z. B. 1 mm Abstand halten. 

Die Andrtick-Einrichtung 173 sollte in kurzem Abstand vom Austritts-Ort 174 vorgesehen 
sein, ab dem die Spie&e 35 jeweils auf ihrem Weg In maximal mBglicher ^Aufspie&iange" 
aus dem LSngsschlitz 98; 99 herausragen. Die AndcOckrollen 59; 60 drQcken die 
ankommenden Papierbahnen bzw. den Strang 140 soweit in die SpteOe 35 bis sie den 
Ten 68 auf ihnen Oberwunden haben, der vertiindert, dad die „aufgespie&ten* 
Papierbahnen bzw. der Strang 140 sich leicht von den Spieften 35 abhebt 

In diesem Formschluft werden die Papierbahnen bzw. der Strang 140 von den Zugmitteln 
33; 34; 124 in Richtung Trichterfalzwalze 26; 27 bewegt. 

Diese gerade beschriebene Enrichtung 171 nach Rg. 24 kann jedoch auch mit Zugmitteln 
33; 34; 124 betrieben werden, die keine SpieOe 35 aufwetsen. 

Das Zugmittet 33; 34; 124 hat in diesem Fad vorzugsweise eine stumpfe Oder strukturierte 
den Papierbahnen bzw. Strang 140 zugewandte Transportfliche 176. Es kann endlich 
oder endlos sein und aus z. B. einem Zahnriemen, Band oder Keilriemen bestehen. 
Die TransportfBche 176 soil einen mdgfichst hohen Reibwert gegen Papier aufweteen. 
Zum Antrieb derZugmittel 33; 34; 124 sind am FQhrungsschlenentr§ger 225 mindestens 
ein, jedoch vorzugsweise eine Mehrzahl von Zugmittelantrieben 85 vorgesehen (Rg. 23, 
unterer Teil), deren Antriebsrdder 37; 38; 210 jeweils gleichzeitig das Gegentager bilden 
fOr die gegen das Zugmitte! 33; 34; 124 an- und abstetlbar angeordnete(n) 
Andruckeinrichtung(en) 173 (Rg. 2; Rg. 23, oberer Teil). 
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In seiner Arbeitsstellung ist der Fuhrungsschienentrager 225 so weit in Richtung Blech 21 
bzw. 1 1 bewegt worden, dad das spieBlose Zugmittel 33; 34; 124- senkrecht zu seiner 
Ldngsachse 177 gesehen - nach oben aus dem Ldngsschlitz 98; 99 herausragt 

Die Bnrichtung 171 kann so eingestellt werden, da& das Zugmittel 33; 34; 124 mit einem 
. Bruchteil Oder seiner gesamten Dicke aus dem Langsschlitz 98; 99 nach oben herausragt 
(Fig. 23, unterer Teil). 

Von oben her - zumindest im Bereich des hdchsten Punktes der Aritriebsrader 37; 38; 210 
- drOckt eine, z. B, rotierende AndrOckeinrichtung 173 rftit voreinstellbarer Kraft gegen die 
obere, strukturierte FISche 176 des Zugmittels 33; 34; 124. Als AndrOckeinrichtung 173 
eignen sich besonders rotierbare, z. B. motorisch angetriebene AndrGckroHen 59; 60 t mit 
oder ohne Rundum-Bnstich 63. 

Gelangen nun die Papierbahnen Oder ein Strang 140 zwischen AndrQckelement 59; 60 
und sich bewegendes Zugmittel 33; 34; 124 (Fig. 23), so werden/wird mittels KraftschluB 
(ReibschiuQ) die Papierbahnen bzw. der Strang 140 zwischen ihrten eingeklemmt und, 
wenn notwendig, unter Ztoischenschaitung einer oder mehrerer weiterer AndrOck- 
Einrichtung(en) 173 bis mindestens in den .Greifbereich" derTrichterfalzwalzen 26; 27 
geschoben. 

Bei den beschriebenen AusfQhrungsbeispielen nach den Fig. 21 und 24 sind die Zugmittel 
33; 34; 124 mit aufgerichteten SpieBen 35 am FQhrungsschienentrager 225 befestigt, die 
in z. B. Geradfuhrungen 223; 224 hin- und herbewegbar angeordnet sind. £s waren 
jedoch andersartige Antriebe m5gl!ch, um den/die FOhrungsschienentrdger 225 zum 
Trichtereinlaufblech 21 bzw. dem Gleitblech 11 hin- und wegzubewegen. So wdre z.B. 
die Lagerung des FOhrungsschienentiHgers 225 am Trichter bzw. Gestell mittels 
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gelagerten Schwingen mSglich. 

Es ist auch eine Anordnung anwendbar, bei der die FQhrungsschienentrSger 225 nlcht 
fcewegbar angeordnet sind. Hierbei ist es notwendig, daS vorbestimmbar die Enden der 
Spiette 35 nicht in den Bewegungspfad der aufeinanderfiegenden Paplerbahnen bzw. des 
verblockten Stranges 140 gelangen kdnnen. Hierzu werden z. B. foigende LOsungen 
vorgeschlagen: 

a) die am Zugmittel 33; 34; 124 direkt oder indirekt befestigten SpieBe 35 sind heb- und 
senkbar angeordnet (Fig. 25);' 

b) die am Zugmittel 33; 34; 124 direkt oder indirekt befestigten Spiede 35 sind selbst in 
Bezug auf das Zugmittel bewegbar oder beweglich angeordnet. Die SpieBe 35 kSnnen 
in Bezug auf die Zugmittelbewegungsrichtung bzw. die Zugmftteliangsachse 177 des 
sie tragenden Zugmlttets senkrecht oder schrdg nach oben und nach unten, aber auch 
nach rechts oder links (seltlich) bewegbar, z. B. auch umbiegbar, angeordnet sein. Es 
ist insbesondere aber auch mSglich, die SpieBe 35 Oder Teile der SpieBe 35 am 
Zugmittel 33; 34; 124 in und/oder entgegen Zugmittelbewegungsrichtung schwenk- 
und/oder kippbar oder umbiegbar anzuordnen. 

Durch die in a) und b) beschriebenen MaBnahmen wird erreicht werden, daB die Enden 
der SpieBe, 35 vorwahlbar entweder in den Laufpfad der Paplerbahnen oder des Stranges 
140 hineinragen oder nicht 

Ein Beispiel einer Einrichtung zum Heben und Senken 233 von am Zugmittel'33; 34; 124 
befestigten SpieSen 35 ist in Fig. 25 dargestelll Das endliche oder endlose Zugmittel 33; 
34; 124 ist in diesem Beispiel z, B. als Rollenkette 87 ausgefOhrt Es ist z. B. in den Rg. 8, 
9, 10, 1 1 und 12 gezeigt und beschrieben. Im Gegensatz zu der dort beschriebenen, nicht 
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beweglichen Anordnung der SpieBe 35 am Zugmittel 33; 34; 124 sind sie jedoch bei 
diesem AusfOhrungsbeispiel (Rg. 25) - vorzugsweise senkrecht zur Lftrtgsachse 177 - 
heb- und senkbar angeordnet Hierbel ist der glatte Schaft 234 in Bohrungen 236; 237 
elnes U-f5nmigen Halters 238 verschiebbar gelagert. Am unteren Ende des Schaftes 234 
ist eine, z. B. U-fdrmige, Lagerung 239 ffir eine rotierbare Laufrolle 241 verdrehslcher 
befesttgt Zwischen unterem Schenkel des Halters 238 und der Lagerung 239 ist auf den 
Schaft 234 eine Feder 242, z, B. Druckfeder, eingespannt Sie hat die Aufgabe, den • 
Antrieb 241 der Spiefte 35, z. B. die Laufrolle 241, gegen eine Steuerflache 243 eines 
Kurventr§gers 244 zu drQcken, falls kelne ZwangsfDhrung dutch FormschluB der 
Laufrollen 241 vorgesehen ist 

Im AusfQhrungsbeispiel nach Rg. 25 besteht der Kurventr&ger aus einer urn frire 
LSngsachse verdrehbare Spindei 244. Ihr Querschnitt hat die Form eines Kreisabschnittes 
(Segment). Sowohl die R3che, die entlang der Sehne und L3nge der Spindei 244 
aufgespannt ist (Fldche Qber die Sehne 246), wie auch die Rdche aus Bogen des 
Kreisabschnitts und LSnge der Spindei 244 (Rache Ober dem Bogen 247) dienen als 
Steuerflachen. LSuftdie Steuerrolte 241 auf niedrigem Steuerradius, d.h. auf der w F13che 
Qber die Sehne" 246, so werden die Spiefte 35 jeweils Qber die Kraft ihrer Druckfeder 242 
soweit zurQckgezogen, daft kelner der Spiefte 35 mehr aus dem LSngsschfitz 98 
herausragt (Rg. 25). 

Wird die Spindei 244 im oder entgegen Uhrzeigersinn verdreht, so laufen die Steuerrollen 
241 auf der .Rache Qber dem Bogen" 247, also auf groftem Steuerradius. Dieses hat zur 
Folge, dab Spiefte 35 in voller Arbeitslinge aus dem Ldngsschlitz 98 herausragen. 

Anstatt der Spindeln 244 kdnnen auch z. B. heb-/ senkbare Schienen mit SteuerflSchen 
243 vorgesehen sein. 
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Wie schon vome kurz unter b) ausgefQhrt, gibt es weitere Moglichkeiten, die Spitzen der 
SpieBe 35 zeitweise nicht in den Bewegungspfad der Papierbahnen bzw. des Stranges 
140 entfang eines Bleches 11; 21; 55; 65 gelangen zu lassen. 



Hierbei sind die SpieBe 35 in LSngsiachsenriditung 177 derZugmittel 33; 34; 124; 87 
kfppbar (schwenkbar) angeordnet 

Ais Zugmitlel 33; 34; 124 wird z. B. eine Rollenkette -87 verwendet An dem an der Gabel 
73 drehfest befestigten Tragwinkel 86 ist an seiner in Bfewegungsrichtung des Zugmittels, 
z. B. einer Rollenkette 87, weisenden Seitenfldche ein Drehgelenk 254 mit einer 
Beweglichkeit f = 1 vorgesehen. An diesem ist ein zweiarmiger Schwenkhebei 248 
begrenzt schwenkbar gelagert Ein erster (rechter) 249 und ein zwefter (linker) Hebelarm 

251 des Schwenkhebels 248 enden in je einer nach unten hin S-f5rmtg gebogenen ersten 

252 und zweiten Arretierungsfeder 253. Im Schwenkbereich des Schwenkhebels 248 ist 
an einer Lasche 90 der Gabel 73 ein fliegend gelagerter Arretierungszapfen 256 
vorgesehen. Er hat die Aufgabe, in Transportrichtung die Endstellung der Verschwenkung 
der Spie&e 35 festzutegen und gleichzeitig ais EinhSngezapfen fur die rechte (erste) 
Arretterungsfeder 252 zu dienen (Fig. 28, Fig. 29). 

■ 

Die linke (zweite) Arretierungsfeder 253 konrunt nur bei vOIIig aufgerichteten Spie&en 35 
zur Wirkung. In diesem Fail liegt der linke (zweite) Hebelarm 251 auf dem Tragwinkel 86 
auf und gleichzeitig umgreift die linke (zweite) Arretierungsfeder 253 die entgegen die 
Bewegungsrichtung des Zugmittels (Rollenkette 87) zeigende Seitenfldche des 
Tragwinkels 86* Hierdurch werden die SpieBe 35, abgestQtzt auf dem Tragwinkel 86, in 
aufrechter Stellung festgehalten und kdnnen nicht entgegen der Einziehrichtung 255 des 
Zugmittels (Rollenkette 87) im Arbeitspfad 110 umkippen (Fig. 26, Fig. 27). 



Eine Mdglichkeit hierzu ist in den Rg. 26 bis 32 dargestellL 
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Die Bewegung des Zugmittels 33; 34; 124 - z. B. einer Roltenkette 87 - mlt den aufrecht 
stehenden SpieBen 35 in Einziehrichtung (Voriaufrichtung) 255 enHang des Arbeitspfades 
1 10 fst in Rg. 26 und 27 dargestellt Die Spiefie 35 ragen wdhrend des Einziehvorganges 
durch den Ldngsschlitz 98 des Bleches 11 bzw. 21 hindurch in den Bewegungspfad der 
zu transportierenden Papierbahnen bzw. des Stranges 140. In den betden Flguren ist ein 
Tea der FOhaing entiang des Arbeitspfades 1 10 (siehe Rg. 30, 22, 21) dargestellt 

In Fig. 28; 29 sind die sfch in Einziehrichtung 255 (Voriaufrichtung) bewegenden Zugmittel 
87 mit in Einziehrichtung 255 .umgekippten" Spief&35 dargestellt Hierbei sind sie 
mindestens soweit verschwenkt, dad ihre spitzen Endeh innerhalb des tSngsschlitzes 98; 
99 des Bleches 11; 21 enden. In dieser Stellung werden sle vom Zugmittel (Rollenkette 
87) im Arbeitspfad 110 bewegt 

In den Rg. 31; 32 ist ein AusfQhrungsbeispiel einer Bnrichtung zum Verschwenken 
und/oder Aufrichten 257 von SpieBen 35 gezeigt Ihre Wirkung beruht darauf, dafJ 
wahlweise eine Kraft in Oder entgegen der Bewegungsrichtung der SpieBe 35 ausgeQbt 
werden kann. Hlerzu sind z. B. Borsten und/oder tameflen 258 am Mantel In dem Umfang 
einer Scheibe 259 befestigt. Die Scheibe 259 ist in und entgegen Uhrzeigersinn- mittels 
z. B. eines Electromotors 261 - antreibbar und in einer Anstelleinrichtung 264 gelagert 
Die Anstelleinrichtung 264 dient dazu. die Borsten bzw. tametlen 258 in den taufpfad 
135, z. B. den ROcklaufpfad des Zugmittels, hier der Rollenkette 87, zu bHngen oder 
wieder zu entfemen. Die Anstelleinrichtung 264 kann z. B. ats trichterfeste 
Exzenterverstellung ausgefQhrt seln, wobei der Motor 261 fest am Exzenter und die 
Scheibe 259 drehbar in einer Bohrung des Exzenters gelagert ist Bei dem in Fig. 31, 32 
schematisch dargestellten AusfOhrungsbeispiel sind Mobr 261 und Scheibe 259 in einer 
Lagerung im freien Ende 266 einer Schwinge 263 gelagert. En zweites Ende 267 der 
Schwinge 263 ist auf einem gesteltfesten oder trichterfesten Zapfen 268 drehbar gelagert 
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Zwischen beiden Enden 266, 267 der Schwinge 263 greift eine sich am Trichter bzw. 
Gestell abstiitzende Stelleinheit 269 an, welche die Aufgabe hat, die Schwinge 263 so zu 
verschwenken, daft die Borsten bzw. Lamellen 258 wahlwelse in den und aus dem 
Laufpfad, z. B. dem ROcklaufpfad 135 der zurflcklaufenden Spie&e 35 bewegt werden 
kftnnen. Die Stelleinheit 269 1st z. B. als 2-Wege-Ventfl ausgefuhrt. 

Gehen die Bewegungsrichtungen 271 des Zugmittels 87 - und damit die der SpieOe 35 - 

und die Rotationsrichtung 272 der Scheibe 259 mit den Borsten bzw. Lamellen 258 in die 

gleiche Richtung (wie in Fig. 31 dargestellt), so werden die Spie&e 35 umgekippt 

* 

Die z. B. fotrecht hangenden Spie&e 35 werden, um sie umzukippen, durch das Zugmittel 
87 in Wirkbereich der rotierenden Borsten bzw. Lamellen 258 gezogen und gelangen 
zwischen sie. Da die Umfangsgeschwindigkeit der Borsten bzw. Lamellen 258 gr5Ber ist 
als die Bewegungsgeschwindlgkeit der Spie&e 35, werden die Spie&e 35 entgegen der 
Rotationsrichtung 272 der Borsten bzw. Lamellen 258 verschwenkt, d.h. die Spie&e 35 
kippen um. Dieser Verschwenkvorgang der Spie&e 35 wird jeweils dann gestoppt, wenn 
die erste Arretierungsfeder 252 mit dem ersten Hebelarm 249 am Arretierungszapfen 256 
anschlSgt bzw. ihn umfa&t hat und somit sich an ihm festhdIL 

In dieser umgektppten Lage der Spie&e 35 am Zugmittel werden sie wetter entlang des 
RQcklaufpfades 135 und des Arbeitspfades 110 transportiert 

Sind im Arbeitspfad 110, d. h. entlang des Bewegungspfades der einzuziehenden 
Papierbahnen bzw. des Stranges 140, nur noch umgekippte Spie&e 35 vorhanden, wird 
das Bnzugsmittel stillgesetzL Zur Feststellung der Stellung der Spiefie 35 (aufrecht oder 
umgekippt) ist z. B. am Anfang und Ende des Arbeitspfades 110 je ein Sensor 
vorgesehen, die ihre Signale einer entsprechenden elektr. Auswerteeinrichtung zufOhren. 
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Sollen die umgekippten SpieBe 35 auf ihrem Weg zum Arbeitspfad 110 vrieder 
aufgerichtet werden, so kann das z. B. auf die Art geschehen, wie es in Rg. 32 dargestellt 
isL 

Das Zugmittel, hier die Rotlenkette 87, bewegt sich mit den umgelegten bzw. umgekippten 
SpieBen 35 entlang z. B. des RQcklaufpfades 135. 

Die Einrichtung zum Verschwenken und/oder Aufrichten 257 der SpieBe 35 1st so 
angestellt, dad die Borsten bzw. Lamellen 258 in dee RQcklaufpfad 135 der umgekippten 
SpieBe 35 hineinragen. Die Rotationsvorrichtung der Bdrsten bzw. Lamellen 258 1st 
entgegengesetzt der Bewegungsrichtung des Zugmittels 33; 34; 124; 87. Die 
Umfangsgeschwindigkett der Borsten bzw. Lamellen 258 kann grdBer, gleich Oder kleiner 
- auch Null - sein ate die Bewegungsgeschwindigkeit des Zugmittels mit den 
aufzurichtehden SpIeBen 35 im RQcklaufpfad 135. 

Die Einrichtung 257 ist so angestellt, daft der HQIIkreis der Borsten/Lamellen 258 mehrere 
Millimeter (z. B. 5mm) in den Bewegungspfad der duBeren Enden der umgeschwenkten 
SpieBe 35 eintaucht (Rg. 32). 

Durch den WkJerstand, den die Borsten/Lamellen 258 den Spitzen der SpieBe 35 
entgegensetzen, wird auf die sich bewegenden SpieBe 35 eine Kraft ausgeQbt, die so 
bemessen ist, die SpieBe 35 urn das Drehgelenk 254 zu verschwenken und sie in die 
gewGnschte, aufgeste4llte z. B. lotrechte Lage zu bringen. D.h. die SpieBe 35, welche die 
Borsten/Lamellen 258 passiert haben, stehen in .Arbeitsstellung" (Rg.32, linker Teil). 

Sollen die SpieBe 35 nicht mehr umgekippt bzw. nicht mehr aufgerichtet werden, wird die 
Einrichtung 257 so abgestellt, daB keine Borsten/Lamellen 258 mehr in den 
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Bewegungspfad 135 der Spitzen der Spiefte 35 eindringen. 

Die Borsten/Lamellen 258 kdnnen mft einem Schleifmittel. z.B. Korund, beschichtet seln. 
Hierdurch kdnnen die Spitzen der SpieBe 35 beim .Durchfahren* der Borsten/Lamellen 
258 auf einfache Weise gescharft werden. Die Einrichtung 257 kann also zus§tzlich als 
Schdrfeinnchtung fOr die Spitzen der SpieOe 35 eingesetzt werden. 

Zur Verbesserung des Gleitens und zur Edeichterung des FQhrens der Papierbahnen 
bzw. des verblockten Stranges 140 entlang den Innenflachen der FQhrungsbleche 61; 62; 
155; 165; 274 der Trichterlerteinrichtung 273 k5nnen>die Innenflachen luftbeblasen sein. 
Hierzu kdnnen samtfiche Oder ein Teil der FQhrungsble6he 61; 62; 155; 165; 274 mit einer 
Mehrzahl von den Zwischenraum zwischen gegenQberiiegenden FOhrungsblechen, z. B. 
62-65, 61-55 (Fig. 21) und/oder TrichtertaufWech 21 gerichteten BlasdQsen, z. B. 
FlachdQsen versehen sein. Dieses gilt auch fQr den Zwischenraum zwischen den 
FQhrungsblechen und Gleitblech 11. Ihre Blasrichtung 1st z. B. In Einzugsrichturig von 
Papierbahn bzw. Strang 140 ausgerichtet Die BlasdQsen haben Blasdffnungen und daran 
angrenzende, schrdg in Richtung Innenfiache der FQhrungsbleche 61; 62; 155; 165; 274 
abgesenkte, von einem kreisbogenfdrmigen Obergang begrenzte Leitflachen aufweisen. 
Die Leitflachen sind mit radialen, einen Offnungswinkel (Beta) zwischen 20° bis 50° 
elnschliefienden Rdndem versehen. Der Abstand der BlasdQsen 1st durch eine Teilung t 
festgelegt. Das VerhSltnis dieser Teilung t zur Breite BL des Blasluftstrahles in einem 
Abstand von der BlasOffhung betragt eins bis zwei, d.h. t/BL = 1 bis 2. 

Es werden vorzugsweise BlasdQsen eingesetzt, die nach dem Jiydrodynamischen 
Paradoxon - arbeiten. 

Ein weiteres Verfahren und Vorrichtung zur Verbesserung des Gleitens und zur 
Erleichterung des FQhrens der Papierbahnen bzw. des verblockten Stranges 140 entlang 
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den lnnenf!§chen der FQhrungsbleche 61; 62; 155; 165; 274 der Trichter- 
Papierteiteinrichtung 273 kdnnen anstatt oderzus§tzlich zum oben beschriebenen 
Beblasen mit Druckluft vorgesehen sein. Es besteht darin, ausgewShlte einzelne Oder 
samtliche FQhrungbteche 61; 62; 155; 165; 274 mit mechanischen Schwingungen zu 
beaufschlagen, so daB sie vibrieren. Hierzu sind sie als kompfette Trichter- 
Papierieiteinrichtung 273 oder als einzelne oder mehrere miteinander stoffschlussig oder 
foimschlOssigverbundene FQhrungsbfeche mittels Schwingungselementen 276 direkt 
oder indirekt, z. B. Ober Isdatoren 148, am Seftengestell 1 17; 1 18 befesHgt Die 
Schwingungselemente 276 kdnnen z. B. als elastische Verbindungselemente oder 
Verbindungsgelenke gestaftet sein. Besonders eignen sich Gummi-Federfederelemente, 
die als sog. Gummi-Metalt-Bemente ausgefOhrt sind. Zur Erzeugung der Schwingungen 
der ausgew§hlten FQhrungsbleche bzw. der gesamten Trichterteiteinrichtung 273 ist ein 
Vibrator 277 bzw. KJopfer 277 vorgesehen, die/der sich jeweils am Seitengestell 118 bzw. 
117 abstQtzen und an die ausgewahRen FQhrungsbleche bzw. die gesamte 
Trichterleiteinrichtung 273 schwingungsObertragend angekoppeft sind. 

Es k5nnen niederfrequente oder hoherfrequente Vibratoren (Schwingungsfrequenz, z. B. 
von 375 bis 47000 Schwingungen pro Minute) eingesetzt werden. Unter jiiederfrequenf 1 
sind bis 1500 Schwingungen/Minute und unter Jiaherfrequent" sind Schwingungen grdder 
3000 Schwingungen/Minute zu verstehen. Die Vibratoren 277 k5nnen Verstellung der 
Unwucht auf die gewOnschte Unwucht bzw. Schwingungsbreite einstellen, bzw. die 
Frequenz kann konstant, aber audi ver^nderbar sein. 

Als verwendbare Vibratoren eignen sich: Elektro-AuUenvibratoren, Druckluft- 
Turbovibratoren. Daickluft-Kuge!vibratoren P Druckluft-Roilenvibratoren, Druckluft- 
Turbinenvibratoren, Unwucht-Vibratoren mit pneumatischem und hydraulischem 
Motorantrieb, Druckluft-Kolben-Vibratoren und Druckluft-lntervall-Klopfer. 
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Der Vibrator 277 wird vorzugsweise nur wShrend des Efnziehvorganges eingeschaltet 
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Bezugszeichenliste 

01 Seitengestel! 

02 Seitengestell 

03 Vereinigungswalze 

04 Andruckwatze 

05 Papierbahn, dritte 

06 Papierbahn, zwelte 

07 Papierbahn, erste 

08 Strang 

09 Auslaufzwickel 

10 Entauf 

11 Gleitblech 

12 Papierbahn 

13 Bektromotor(26) 

14 ElektromotcMr (27) 

15 Antriebsmotor 

16 EinfQhrungswalze 

17 Laufpfad 

18 LSngsfatztrichter 

19 Laufpfad 

20 Bahnen-Erfassungslinie 

21 Trichtereinlaufbtech (1 8) 

22 Trichterflanke(21) 

23 Trichterflanke(21) 

24 Trichtemase (18) 

25 Mittellinie, vertikale 

26 Trichterfalzwalze (18) 

27 Trichterfalzwalze (18) 
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28 


Tnchterfalzwalzenbock (26; 27) 


29 


Trichterfalzwalzenbock (26; 27) 


30 


Umlenkrolle (23; 34) 


31 


FalzapparatgesteD, erstes 


32 


Falzapparatgestefl, zweites 


33 


Zugmittel, linkes(18) 


34 


Zugmrttel, rechtes (18) 


35 


SpieO, nadelartig 


36 


Obertrum (33;34) 


37 


Umfenk- bzw. Zugrad (33) 


38 


Umlenk- bzw. Zugrad (34) 


39 


Mitnahmesttft (33; 34) 


40 


Pfad 


41 


GIeitflache(21) 


42 


Nut (41) 


43 


FDhnjngsroOen (33) 


44 


FOhrungsroHen (34) 


45 


Seitenkante, linke 


46 


Untertrum (33; 34) 


47 


FOhrungs- und/oder AntriebsroIIe (33) 


48 


FOhrungs- und/oder AntriebsroIIe (34) 


49 


FOhrungs- und/oder AntriebsroIIe (33) 


50 


FOhrungs- und/oder AntriebsroIIe (34) 


51 


Seitenkante, rechte 


52 


Loch (33; 34) 


53 


FuB(35) 


54 


Antriebsmotor (37) 


55 


Trichterflankenbtech, linkes 


56 


Antriebsmotor (38) 
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57 Sensor (33) 

58 Sensor (34) 

59 AndrOckrolle (37; 38) 

60 AndrOckrolle (35) 

61 Leiteinrichtung, linke (33) 

62 Leitetnrichtung, rechte (34) 

63 Einstich (59) 

64 Arbeitszylinder 

65 Trichterflankenblech, rechtes 

66 Ende. freies (35) 

67 HebelgestSnge (59) 

68 Abstrerf-Erschwer-/ Abstreif-Verhinderungs-BnricJitung 

69 Abstretfer 

70 Laufrollen 

71 Bolzen 

72 Gabel, schmale (78) 

73 Gabel, breite (78) 

74 BasisstOck, Unices 

75 LeitfEche, innere(61) 

76 BasisstOck, schmales (72) 

77 BasisstOck. breites (73) 

78 Kettengfled, erstes 

79 Drehgelenk 

80 FOhrung, ISngsfafetrichterfest 

81 Laschen, schmale 

82 Laschen, breite 

83 Kettenglied, zweites 

84 Kettenglied, drittes 

85 Zugmittelantrieb 
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86 Tragwinkel (35) 

87 Einzug-Rollenkette 

88 FQhrung, gestellfest / trichterfest 

89 Profilleiste 

90 Lasche, rechte (73) 

91 Grundkdrper (89) 

92 Schenkel, unterer 

93 Schenkel, oberer 

94 LSngsnut, untere 

95 Lasche, linke (73) 

96 Ldngsnut, obere 

97 Montagefldche 

98 tangsschlitz(21) 

99 L3ngssch!itz(11) 

100 Wefche, erste, umsteuerbar 

101 Enstich(16) 

102 Lauffiache (89; 16) 

103 RoIIerrfOhrungsfiache, linke (89; 16) 

104 RotfenfQhrungsfiache, rechte (89; 16) 

105 Weiche, zweite, umsteuerbar 

106 Zapfentei! (16) 

107 HQIsenteil (16) 

108 VleikeltwelleAzapfen (106) 

109 Bohrung 

110 Arbeitspfad fQr Zugmittel (33; 34; 87; 124) 

111 Bahn-oderStrang-Vorlaufeinrichtung 

112 Bahn- Oder Strang-ZufDhreinrichtung 

113 Seitengestell.linkes(111) 

114 Seitengestell, rechtes{111) 
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115 Speicherpfad 

116 Fatzapparat 

1 17 SeitengesteN, linkes (112) 

118 Seitengeste!!, rechtes(112) 

119 Gleitblech(1112) 

120 AbstQtzblock 

121 Laufpfad. mittterar 

122 Laufpfad, linker, SuBerer 

123 Laufpfad, rechter, aufierer 

124 Zugmittel, mittleres 

125 AndrOckschelbe, Bnke (59; 60) 

126 Gleitflache(11) 

127 Papierfoahneinzfehvorrichtung, erste 

128 Paplerbahneinztehvorrichtung. zw^'te 

129 Paplerbahnelnzlehvorrlchtung, dritte 

130 AndrOckschelbe, rechte (59; 60) 

131 Papierbahneinziehvorrichtung,, vferte 

132 Ffcpierbahneinziehvomchtung, fQnfte 

133 Papierbahnelnziehvorrichtung, sechste 

134 Papierbahneinziehvonichtung 9 siebte 

135 ROcklaufpfad fQr Zugmittel(33; 34;87;124) 

136 Papierbahnelnziehvorrichtung, achte 

137 Papierbahn, vierte 

138 Papierbahn, fOnfte 

139 Papierbahn, sechste 

140 Strang, verblockter 

141 Papierbahn, siebte 

142 Papierbahn, achte 

143 Einlauf-Umlenkrollen, obere 
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144 Einlauf-Umlenkrollen, untere 

145 Ladeelektrode, walzenf6rmig, posftiv 

146 Auslauf-Umlenkrollen, obere 

147 Auslauf-Umlenkrollen, untere 

148 Isolatoren, elektr. 

149 Hochspannungserzeuger 

150 Ladeelektrode, walzenfOrmtg, negativ 

151 Hochspannungsanschlu&leitung, posrtiv 

1 52 Hochspannungsarochlu&leitung, negativ 

153 Stachel-Rolle, angetrieben 

154 Stacheln 

155 Deckblech, oberes, linkes 

156 Schwenkhebel 

157 Achse, gestetlfest 

158 Arbeitszyfinder 

159 Anschlag, gestellfest 

160 RSndelungseinrichtung 

161 AmboBrWalze, angetrieben 

162 Hammer-Rolle, angetrieben 

163 F0hrung(167;168) 

164 Schlagweric, pneumatlsches 

165 Deckblech, oberes, rechtes 

166 Antriebsmotor(162) 

167 Schlagstange, vordere 

168 Schlagstange, hintere 

169 RSndelung 

170 Leitfiache (62) 

171 Einrichtung zum Transportieren van Papierbahnen bzw. eines verblockten Stranges 

172 Teil, gerader (88; 89) 
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1 73 Andruckeinrichtung 

174 Austrittsort 

175 - 

176 Transportnache{33;34; 124) 

177 L§ngsachse(33;84;124) 

178 Fadensiegeleinrichtung 

179 Nadelantrieb 

180 Bohrungen 

181 Nadettrager 

182 Heftnadeln 

183 Halter, unterer, gestellfest 

184 Gegenhalter, gestellfest 

185 Bohrungen 

1 86 Fadenklammem 

187 Heiftsiegeleinrichtung 

188 Leimauftrageinrichtung, erste 

1 89 Leimauftrageinrichtung, zweite 

190 - 

1 91 Leimauftrageinrichtung, dritte 

1 92 Leimauftrageinrichtung, vierte 

1 93 Leimauftrageinrichtung, fQnfte 

194 Leimauftrageinrichtung, sechste 

195 - 

1 96 Leimauftrageinrichtung, siebte 

1 97 Leimauftrageinrichtung, achte 

198 Hefteinrichtung 

1 99 KlammerschlieBzyiinder 

200 WammerschlieBer 

201 Heftzylinder 
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202 DrahtzufQhrung 

203 Leitzunge 

204 Klammerformscheibe 

205 Motor«rZugmitteIantrieb(85;210) 

206 Zungenhefteinrichtung 

207 Matrizenzylinder 

208 Stanzstempetzylinder 

209 Matrizenausnehmung 

210 Ritzel, Kettenrad (85) 
C*\ _ 21 1 Stanzstempel 

212 Zunge, herausgestanzte 

213 Umbieg-Pbtte 

214 FQhrungsplatte 

215 Motor (59) 

216 Einlaufkante(213) 

217 ZugmittetfOhr- und Antriebsvorrichtung 

218 Steilmittel (2-Wege-Ventil), erstes 

219 Steilmittel (2-Wege-Ventil), zweites 

220 FGhrungsschienentriger (oberhalb des Trichters 1 8) 

221 FQhrungsstangen, erste 

222 FQhrungsstangen, zweite 

223 FOhrungsblficke t erste 

224 FOhrungsbKJcke, zweite 

225 FOhrungsschlenentrager (unterhalb des Trichters 1 8) 

226 Umlenkwalze 

227 Bogen, trichtemasennaher 

228 Bogen, trichtemasenferner 

229 Bogen, oberer, Speicherpfad 

230 Vorw§rtsbewegungspfad fur Zugmittel (33; 34; 87) 
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231 Bogen, unterer, Speicherpfad 

232 Walze, axial auseinanderfahrbar . 

233 Bnrichtung zum Heben und Senken von SpieUen 

234 Schaft,glatter(35) 

235 Durchtafi (16; 26; 232) 

236 Bohrung 

237 Bohrung 

238 Halter, u-fdrmiger « 

239 Lagerung, u-f&rmtg (241) 

240 Breite,fest*(235) 

241 Laufrolle, Steuerrolle / Antrieb fur Spiefie (35) * 

242 Feder, Druckfeder 

243 SteuerfBche(244) 

244 Spindel 

245 Ballen (16; 26; 27) 

246 w Fiache Qber die Sehne' (244) 

247 JF&che Qber den Bogen* (244) 

248 Schwenkhebel, zweiarmig 

249 Hebelarm, erster 

250 Rotationsachse (16; 26;27) 

251 Hebelarm, zweiter 

252 Arretierungsfeder, erste 

253 Arretierungsfeder, zweite 

254 Drehgelenk / Beweglichkeit f = 1 

255 Bnziehrichtung / Voriaufrichtung 

256 Arretierungszapfen 

257 Bnrichtung zum Verschwenken und/oder Aufrichten 

258 Borsten, Lamellen (259) 

259 Scheibe 
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260 Breite, einsteflbare (235) 

261 Motor 

262 Ende, freies 

263 Schwinge 

264 Anstelleinrichtung 

265 - 

266 Ende, freies (263) 

267 Ende, zwertes (263) 

268 Zapfen, gestellfest/trichterfest 

269 Stelleinheit 

270 - 

271 Bewegungsrtchtung (87) 

272 Rotationsrichtung (259; 258) 

273 Trichter-PafMerleiteinrichtung 

274 Trichter-Deckblech 

275 - 

276 Schwingelemente 

277 Vibrator, Klopfer 

278 - 

279 - 

280 - 



a Abstand (39; 39) 

b Abstand 

c Abstand 

B Produktionsrichtung (06; 1 1 ; 1 2) 

© Hochspannungsanschluft, positiv 

0 HochspannungsanschluR, negativ 
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Ansprtlche 

1 . Verfahren zum Bnziehen einer Anzahl von Papierbahnen in eine 
Roliearotationsdruckmaschine Oder Aggregate einer solchen Maschine, wie z. B. eine 
Ldngsfaizeinrichtung mittels eines bewegbaren Idngsgestreckten flexlblen 
Einzugselements, dadurch gekennzeichnet, da& mehrere, aufeinanderliegende 
Papierbahnen (05; 06; 07; 137, 138; 139; 142) am Einzugsmittel (33; 34; 87; 124) 
mittels FormscHluB direkt Oder indlrekt befestigt werden, dad sie gemeinsam in 
diesem Zustand bewegt werden. 

2. Verfahren zum Bnziehen einer Anzahl von Papferbahnen in eine 
Rollenrotationsdnjckmaschine oder Aggregate einer solchen Maschine, wie z. B. eine 
LSngsfalzeinrichtung mittels eines bewegbaren ISngsgestreckten flexiblen 
Einzugselements, dadurch gekennzeichnet, dad mehrere, aufeinanderliegende 
Papierbahnen (05; 06; 07; 137; 138; 139; 142) miteinander stoffschiOssig verbunden 
werden, da& sie anschlieftend gemeinsam mittels FormschluB am Einzugsmittel (33; 
34; 87; 124) direkt oder indirekt befestigt werden, daft sie gemeinsam in diesem 
Zustand bewegt werden. 

3. Verfahren zum Bnziehen einer Anzahl von Papierbahnen in eine 
Rollenrotationsdruckmaschine oder Aggregate einer solchen Maschine, wie z.B. eine 
LSngsfalzeinrichtung mittels eines bewegbaren langsgestreckten flexiblen 
Einzugselements, dadurch gekennzeichnet, daB mehrere Papierbahnen (05; 06; 07; 
137; 138; 139; 142) vorgesehen sind, daft mehrere aufeinanderliegende 
Papierbahnen (05; 06; 07; 137; 138; 139; 142) kraftschlQssig miteinander verbunden 
werden und mittels FormschluB an dem Einzugsmittel (33; 34; 87; 124) direkt oder 
indirekt befestigt werden, daB sie gemeinsam in diesem Zustand durch das Zugmittel 
bewegt werden. 
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4. Einzugselement endloser oder endlicher Ungenausdehnung zum Einziehen von 
Papierbahnen entlang eines Einzugsweges in einer Rollenrotationsdnickmaschine 
Oder Teilaggregaten einer derartigen Maschine, wie z. B. LSngsfalzeinrichtung, 
Querfelzeinrichtung usw., dadurch gekennzeichnet, dad das Einzugselement (37; 34; 
87; 124) entlang seiner LSngserstreckung eine Mehrzahl voneinander beabstandeter 
SpieGe (35) aufweist 

5. Einzugselement nach Anspaich 4, dadurch gekennzeichnet, daft die SpieGe (35)" an 
dem Einzugselement (33; 34; 87; 124) bewegbar angeordnet sind. 

6. Bnzugselement nach den AnsprQchen 4 bis 5, dadurch gekennzeichnet, daf$ die 
SpieGe (35) heb- und senkbar sind. 

7. Einzugselement nach den AnsprQchen 4 bis 5, dadurch gekennzeichnet, daft die 
Spiefte (35) schwenkbar angeordnet sind. 

8. Einzugselement nach den AnsprQchen 4 bis 5, dadurch gekennzeichnet, daft die 
Spiefte (35) oder Teile von ihnen flexibel sind. 

9. Bnzugselement nach den AnsprQchen 4 bis 8, dadurch gekennzeichnet, daft das 
Einzugselement (35) eine Kette ist 

10. Einzugselement nach Anspaich 9, dadurch gekennzeichnet, dafl die Kette (35) eine 
Rollenkette ist. 

11. Einzugselement nach den AnsprQchen 4 bis 8, dadurch gekennzeichnet, dad das 
Einzugselement (33; 34; 87; 124) ein metallisches oder nicht metalliscfies Band ist 

12. Einzugselement nach den AnsprQchen 4 bis 8, dadurch gekennzeichnet, daft das 
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Einzugselement (33; 34; 87; 124) efn Riemen ist 

13. Einzugselement nach Anspmch 12, dadurch gekennzeichnet, dad der Riemen eln 
Zahn riemen ist 

14. Einzugselement nach den AnsprOchen 4 bis 13, dadurch gekennzeichnet, daft das 
Einzugselement (33; 34; 87; 124) endlicher Oder endloser LSngenerstreckung ist 

15. Einzugselement nach den AnsprOchen 4 bis 8 V dadurch gekennzeichnet, daft das 
Einzugselement (33; 34; 87; 124) ein Seil ist 

16. Einzugselement nach den AnsprOchen 4 bis 15, dadurch gekennzeichnet, daft die 
Spiefte (35) mit einer Einrichtung (68) zum Erschweren des Abstreifens von auf sie 
aufgespieftten Papierbahnen (07; 06; 05; 137; 138; 139; 141; 142) versehen sind. 

17. Einzugselement nach Anspruch 16, dadurch gekennzeichnet, daft die Einrichtung 
(68) zum Erschweren des Abstreifens ats Widerhaken oder widerhakenartig 
ausgefuhrt ist 

18. Einzugselement nach den AnsprOchen 1 bis 17, dadurch gekennzeichnet, daft das 
Einzugselement (33; 34; 87; 124) bewegbar an oder in einer FOhrung (80; 88; 94; 96) 
an einem Trichtereinlaufbtech (21) einer Langsfalzeinrichtung (18; 24) angeordnet ist 

19. Vorrichtung, dadurch gekennzeichnet, daft zum stoffschlQssigen Verbinden 
(Verblocken) von mehreren aufeinanderiiegenden Papierbahnen (07; 06; 05; 137; 
138; 139; 141; 142) eine Webstoff- oder teimauftrageinrichtung' (188 bis 194; 196; 
197)vorgesehen ist . 

20. Vorrichtung nach Anspruch 19, dadurch gekennzeichnet, daft die Webstoff- oder 
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Leimauftrageinrichtung (188 bis 194; 186; 197) einen Quer- Oder Langsleimauftrag 
erzeugt 

21. Vorrichtung, dadurch gekennzeichnet, daft zum stoffschlussigen Verbinden 
(Verblocken) von mehreren aufeinandertiegenden Papierbahnen (07; 06; 05; 137; 
138; 139; 141; 142) eine Rdndetungseinrichtung (160) vorgesehen ist 

22. Vorrichtung, dadurch gekennzeichnet, dad zum formschlOssigen Verbinden 
(Verblocken) von mehreren aufeinanderfiegenden Papierbahnen (07; 06; 05; 137; 
138; 139; 141; 142) zu einem Strang (140) eine Hefteinrichtung (206; 198; 178) 
vorgesehen 1st 

23. Vorrichtung nach Anspruch 22, dadurch gekennzeichnet, daft die Hefteinrichtung 
eine Zungenhefteinrichtung (206) 1st 

24. Vorrichtung nach Anspruch 22, dadurch gekennzeichnet, dad die Hefteinrichtung 
eine Wammerhefteinrichtung (198) ist 




25. Vorrichtung nach Anspruch 22, dadurch gekennzeichnet, dad die Hefteinrichtung 
eine Fadensiegeleinrichtung (178) ist 

26. Verfahren, dadurch gekennzeichnet, daft mehrere einzuziehende AnfSnge von 
Papierbahnen (07; 06; 05; 137; 138; 139; 141; 142) miteinander Oder einzuziehende 
AnfSnge von Papierbahnen (07; 06; 05; 137; 138; 139; 141; 142) und bereits 
eingezogene Papierbahnen (07; 06; 05; 137; 138; 139; 141; 142) miteinander 
stoffschlQssig zu einem Strang (140) verbunden werden, dad d$r so gebildete Strang 
(140) anschfie&end einer Falzvorrichtung (18; 26; 27) zugefQhrt wird. 



27. Verfahren nach Ar>spruch 26, dadurch gekennzeichnet, daH zum stoffschlOssigen 
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Verbinden ein Kleber- Oder Leimauftrag verwendet wind. 

28. Verfahren nach Anspruch 26, dadurch'gekennzeichnet. dad das stoffschlQssige 
Verbinden durch das sog. Pergamentieren erfolgt 

29. Verfahren, dadurch gekennzeichnet, daft mehrere einzuziehende Anftnge von 
Papierbahnen (07; 06; 05; 137; 138; 139; 141; 142) miteinander Oder einzuziehende 
Anfinge von Papierbahnen (07; 06; 05; 137; 138; 139; 141; 142) und bereits 
eingezogene Papierbahnen (07; 06; 05; 137; 138; 139; 141; 142) miteinander 
formschlOssig zu einem Strang (140) verbunden werden, dall sie derartig verbunden, 
einer Falzvorrichtung (18; 26; 27) zugefQhrt wertfen. 

30. Verfahren, dadurch gekennzeichnet, dafi mehrere einzuziehende Anfstage von 
Papierbahnen (07; 08; 05; 137; 138; 139; 141; 142) miteinander Oder einzuziehende 
Anfange von Papierbahnen (07; 06; 05; 137; 138; 139; 141; 142) und bereits 
eingezogene Papierbahnen (07; 06; 05; 137; 138; 139; 141; 142) miteinander 
kraftschlQssig zu einem Strang (140) verbunden warden, daft sie derartig verbunden, 
einer Falzvorrichtung (18; 26; 27) zugefQhrt werden. 

31. Verfahren, dadurch gekennzeichnet, daft eine Mehrzahl von Papierbahnen (07; 06; 
05; 137; 138; 139; 141; 142) gemeinsam oder ein formschlOssig, kraftschlQssig Oder 
stoffschlOssig verblockter Strang (140) aus mehreren Papierbahnen (07; 06; 05; 137; 
138; 139; 141; 142) im FormschluR mit einem antreibbaren Zugmittel (33; 34; 124) 
der Falzvorrichtung (18; 26; 27) zugefQhrt werden/wird. 

32. Verfahren, dadurch gekennzeichnet, daS eine Mehrzahl von Papierbahnen (07; 06; 
05; 137; 138; 139; 141; 142) gemeinsam oder ein formschlOssig, kraftschlQssig Oder 
stoffschlOssig verblockter Strang (140) aus mehreren Papierbahnen (07; 06; 05; 137; 
138; 139; 141; 142) im Relbschlufi mit einem antreibbaren Zugmittel (33; 34; 124) der 
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Falzvorrichtung (18; 26; 27) zugefQhrt werden/wird. 

33. Veffahren zum Einziehen von Papierbahn-AnfSngen in Aggregate etner 
Rollenrotationsdruckmaschine, dadurch gekennzeichnet, dad ein oder mehrere 
einzuziehende Papierbahn-Anfange allelne oder zusammen mft elner Oder mehreren 
bereits eingezogenen Papierbahnen (05; 06; 07; 137; 138; 139; 142) sich jeweils 
berQhrend aufeinanderiiegend gemeinsam wahrend des Bnziehvorganges durch ein 
Gieichspannungs-Hochspannungsfeld bewegt werden und jeweils im Inneren eihe 
elektrische Ladungsverschiebung erfahren und scMeClich aufeinanderhaften und 
efnen verblockten Strang (140) bilden, daS der verblockte Strang (140) elner 
Weiterverarbeitungs-Einrichtung (18) z. B. einerLangsfalzvomchtung zugefQhrt wird. 

34. Vorrichtung, dadurch gekennzeichnet, daQ in Papierbahnlaufrichtung gesehen vor 
oder im Bereich der zwischen zwei Trichterflanken (22; 23) einer 
Lflngsfalzeinrichtung (18; 22; 23; 24; 26; 32) aufgespannten Ebene sich querzur 
Papferbahn- bzw. Strangfaufrichtung erstreckende, zueinander beabstandete, 
positive Ladeelektrode (145) und negative Ladeelektrode (150) vorgesehen sind, daft 
zwischen beiden Ladeelektroden (145; 150) ein Bewegungspfad der Papierbahnen 
(05; 06; 07; 137; 138; 139; 142) vorgesehen ist, daft positive (145) und negative 
Ladeelektrode (150) mit etner Gleichspannungs-Hochspannungsquelle (149; 151; 

1 52) verbunden sind. 

35. Vorrichtung nach Anspruch 34, dadurch gekennzeichnet, daQ mindestens eine der 
Ladeelektroden (145; 150) in Maschinengestellen (113; 114) rotierbarangeordnet 
sind. 

36. Vorrichtung nach den AnsprOchen 34 bis 35, dadurch gekennzeichneCdaS die 
Ladeelektroden (145; 150) elektrisch isottert gegen sie aufnehmende 
Maschinengestelle (1 13; 1 14) angeordnet sind. 
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37. Vorrichtung nach den Anspruchen 34 bis 36, dadurch gekennzeichnet, dad der 
L3ngsfalzeinrichtung (18) eine EnfOhrungswaize (16) vorgeschaltet ist, dad die 
EinfQhrungswatze (16) rotierbar urn und elektrisch isollert gegen die 
MaschinengesteUe (1 13; 1 14) angeordnet sind. 

38. Vorrichtung nach AnsprGchen 34 bis 37, dadurch gekennzeichnet, dad ein 
tangsfalztrichter(22; 23; 24)eiektrisch isollert gegen die ihn aufnehmenden 
MaschinengesteUe (117; 118) angeordnet ist 

39. Vorrichtung nach AnsprOchen 34 bis 38, dadurch gekennzeichnet, dad zwei gegen 
die MaschinengesteUe (31; 32) elektrisch isolierte Trichterfalzwaizen (26; 27) 
vorgesehen sind. 

40. Langsfatzeinrichtung (18), bestehend aus mindestens zwei Trichterflanken (22; 23) 
und sie schalenfdrmig umgrerfende Papterumlenketnrichtung (165; 155; 61; 62), 
dadurch gekennzeichnet, dad die Papierumlenkeinrichtung (165; 155; 61; 62) 
elektrisch isoltert gegen ein Maschinengestell und den Ungsfalztrichter (18, 41; 22; 
23) angeordnet ist (Rg. 13). 

41. LSngsfalzeinrichtung (18) nach Anspruch 40, dadurch gekennzeichnet, dad 
LSngsfalztrichter (18; 41; 22; 23) und Papierumlenkeinrichtung (165; 155; 61; 62) an 

unterschiedliche Polaritaten (e.e) einer Gleichstrom-Hochspannungsquelle (149) 
angeschiossen sind. 

42. LSngsfalzeinrichtung (18) nach den AnsprOchen 40 bis 41, dadurch gekennzeichnet, 
dad der Ldngsfatztrichter (1 8) eine Trichtemase (24) aufweist. 

43. LSngsfalzeinrichtung (18) nach den Anspruchen 40 bis 42, dadurch gekennzeichnet, 
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daB die Ungsfalzeinrichtung (18) zwei rotierbar angeordnete Trichterfalzwaben (26; 
27) aufweist, daB die Trichterfatzwalzen (26; 27) eiektrisch isoliert gegen das 
Maschinengesteli gelagert sind. 

44. Langsfalzeinrichtung (18), bestehend aus mindestens zwei Trichterflanken (22; 23) 
und sie schalenfonmig umgreifenden Papierumlenkeinrichtung (165; 155; 61; 62), 
dadurch gekennzeichnet, daB die Papierumlenkeinrichtung (165; 155; 61; 62) 
gSnzlich Oder Tefle von ihr mit einem Oder mehreren Vibratoren Oder Wopfer (277) 
verbunden sind. 

45. Langsfalzeinrichtung (18) nach Anspruch 44, dadurch gekennzeichnet, daB 
niederfrequente Oder h5herfrequente Vibratoren Oder Wopfer (277) vorgesehen sind. 

46. Langsfalzeinrichtung (18) nach Anspruch 44, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Papierumlenkeinrichtung (165; 155; 61; 62) Oder Tefle von ihr Qber Schwingelemente 
(276) an einem Maschinengesteli (1 18) befestigt sind. 

47. Langsfalzeinrichtung (18) nach den AnsprOchen 44 bis 46, dadurch gekennzeichnet, 
daB Elektro-Anfangsvibratoren oder Druckluft-Turbo vibratoren oder Druckluft- 
Kugelvibratoren oder Druckluft-Rollenvibratoren oder Druckiuft-Turbinenvibratoren 
oder Unwucht-Vibratoren mit pneumatischem oder hydraulischem oder elektrischem 
Motorantrleb oder DrucWuft-KoIben-Vibratoren oder DrucklufHntervall-KIopfer 
vorgesehen sind. 

48. Langsfalzeinrichtung (18) mit zwei r einen spitzen Winkel einschlieBenden 
Trichterflanken (21; 22), mit entlang FQhrungen (80; 88; 89; 94^96) bewegbaren, 
flexiblen Zugmitteln (33; 34; 124), dadurch gekennzeichnet, daB das Zugmittel (33; 
34; 124) eine Mehrzahl von SpieBen (35; 68; 66) aufweist. 
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49. LSngsfalzeinrichtung (18) nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB das 
Zugmittel (33; 34; 124) endlich Oder endtos 1st. 

50. LSngsfalzeinrichtung (18) nach den AnsprOchen 48 bis 49, dadurch gekennzeichnet, 
daB das Zugmittel (33; 34; 124) auf einem Bruchteil seiner LSnge Oder auf seiner 
gesamten Ldnge SpieBe (35; 68; 66) aufweist 

51. LSngsfalzeinrichtung (18) nach AnsprOchen 48 bis 50 v dadurch gekennzeichnet, daB 
das Zugmittel (33; 34; 124) innerhaib der an elner schienenartigen FQhrung (80; 89; 
94; 96) bewegbar angeordnet ist 

*> 

52. Ldngsfatzeinrichtung (18) nach den AnsprOchen 48 bis 50, dadurch gekennzeichnet, 
daB die FQhrung (89; 94; 96) ais ProfilschJene ausgefQhrt ist 

53. Ldngsfalzeinrichtung (18) nach den AnsprOchen 48 bis 51, dadurch gekennzeichnet, 
daB die FQhrung (80; 89; 94; 96) aus geraden StQcken besteht 

54. LSngsfalzeinrichtung (18) nach den AnsprOchen 48 bis 53, dadurch gekennzeichnet, 
daB die FQhrung (80; 89; 94^96) aus geraden StOcken (172) und Bagen (227; 228; 
229; 231) zusammengesetzt 1st 

55. Ldngsfelzeinrichtung (18) nach Anspruch 54, dadurch gekennzeichnet, daB die 
FQhrung (80; 89; 94; 96) einen Arbeitspfad (110) und einen Speicherpfad (115) 
und/oder ROcklaufpfad (135) und/oder VorwSrtsbewegungspfad (230) fur das 
Zugmittel (33; 34; 124) aufweist. 

56. LSngsfalzeinrichtung (18) nach den AnsprOchen 54 und 55, dadurch gekennzeichnet, 
daB die FQhrung (80; 89; 94; 96) aus geraden Stucken (172) und Bdgen (227; 228; 
229; 231) derart zusammengesetzt ist, daB sich einer Rundumbewegung des 
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Zugmittels (33; 34; 124) innerhalb oder entlang der schienenartigen FQhrung (80; 89; 
94; 96) mdglich 1st 

57. Langsfalzeinrichtung (18) nach den AnsprOchen 48 bis 56, dadurch gekennzeichnet, 
dad die FQhrung (80; 89; 94; 96) an einem FOhrungsschienentrager (220; 225) 
angeordnet ist 

58. L§ngsfatzeinrichtung (18) nach den AnsprOchen 48 bis 57, dadurch gekennzeichnet, 
daft der FOhrungsschienentrager (220; 225) oberhalb oder unterhalb eines 
Bewegungspfades von Papierbahnen (05; 06; 07; 137; 138; 139; 142; 140) Oberdem 
LSngsfatztrichter (1 8) angeordnet ist 

59. LSngsfalzeinrfchtung (18) nach Anspruch 58, dadurch gekennzeichnet, daft der 
FOhrungsschienentrager gestellfest oderzum Bewegungspfad der Papierbahnen (05; 
06; 07; 137; 138; 139; 142; 140) hin- und wegbewegbar angeordnet ist 

60. LSngsfalzeinrichtung (18) nach den AnsprOchen 48 bis 59, dadurch gekennzeichnet, 
da& ein Arbeitspfad (110) und ein in ihn mOndender RQcklaufpfad (135) mit jeweils 
einer gemeinsamen FQhrung (80; 88; 89; 94; 96) vorgesehen sind, daft ein 
zusatziicherinden RQcklaufpfad (135) ein- und ausschleusbarer, eine FQhrung (80; 
88; 89; 94; 96) aufweisender Speicherpfad (1 15) vorgesehen ist 

61. Langsfalzeinrichtung nach Anspruch 60, dadurch gekennzeichnet, daft zum Ein- und 
Ausschleusen des Speicherpfades (115) in dem RQcklaufpfad (135) schaltbare 
Weichen (1 05; 1 00) vorgesehen sind. 

62. Langsfalzeinrichtung nach den AnsprOchen 48 bis 61, dadurch gekennzeichnet, daB 
pro Arbeitspfad (110), RQcklaufpfad (135), Speicherpfad (115) bzw. 
Vorwartsbewegungspfad (230) ein oder mehrere Antriebe (85; 205; 210) fGr das 
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endliche oder endlose Zugmittel (33; 34; 124) vorgesehen sind. 

63. Langsfalzeinrichtung nach Anspruch 62, dadurch gekennzeichnet, daft ats Antrieb 
(85) ein Bektromotof Oder Pneumafikmotor cxJer Hydraulikmolor oder Unearmotor 
vorgesehen ist datt eine formschlQssige oder kraftschlQssige Verblndung des 
Antriebes (85) mit dem Zugmittel (33; 34; 124) vorgesehen ist 

64. Langsfalzeinrichtung (18) mit iwef elnen spftzen Winkel elrischlieBenden 
Trichterflanken, mit entlang FQhrungen (80; 88; 89; 94; 96) bewegbaren, flexiblen 
Zugmitteln (33; 34; 124) zum EInzfehen und zwei drehbaren Trichterfalzwatzen (26; 
27), dadurch gekennzeichnet, daU das Zugmittel (33; 34; 124) endlich bt und mit 
einer Einrichtung (35) zum Festhalten von Paplerbahnanfangen, Papierbahnen (05; 
06; 07; 137; 138; 139; 142), Anfangen von PapierbahnstrSngen (140) bzw. Strangen 
(140) selbst versehen ist, daft ein Bewegungspfad des Zugmittels (33; 34; 124) 
zwischen die Trichterfalzwalzen (26; 27) vorgesehen ist 

65. Langsfalzeinrichtung (18) nach Anspruch 64, dadurch gekennzeichnet, dad die 
Trichterfalzwalzen (26; 27) in wahlweisen Abstand zueinander bringbar angeordnet 



66. Langsfalzeinrichtung (18) nach Anspruch 64, dadurch gekennzeichnet dad entlang 
des vorgesehenen Bewegungspfades ein spatestens rm Einlaufewickel der beiden . 
Trichterfalzwalzen (26; 27) endenderersterTeil einer schlenenartigen FQhrung (80; 
88; 89) vorgesehen ist, dad ein frQhestens im Auslaufzwickel der beiden 
Trichterfalzwalzen (26; 27) beginnender zweiter Teii einer schienenartigen FQhrung 
(80; 88; 89) vorgesehen ist 



sind. 



67. 



Langsfalzeinrichtung (18) nach den AnsprOchen 64 bis 66 dadurch gekennzeichnet 
daft zumindest ein auf die Trichtereinlaufwaize (26; 27) gerichtetes Ende des ersten 
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Teils der schienenartigen FOhrung (80; 88; 89) in und aus dem vorgesehenen 
Bewegungspfad bewegbar angeordnet ist 

68. Langsfalzeinrichtung (18) nach den AnsprQchen 64 bis 66, dadurch gekennzeichnet 
daR zumindest ein auf die Trichtereinlaufwalzen (26; 27) gerichteter Anfang eines 
zweiten Teils der schienenartigen FQhrung (80; 88; 89) in und aus dem 
vorgesehenen Bewegungspfad bewegbar ist 

69. LSngsfalzeinrichtung (18) nach den AnsprQchen 64 bis 68, dadurch gekennzeichnet 
dad der zweite Teil der schienenartigen FQhrung (80; 88; 89) slch bis zu einer den 
Trichterfatzwalzen (26; 27) nachgeschalteten Bnrichtung,.wie Zugwalzen, Strang- 
Schneidzylfnder, Falzapparatzyfinder, Makulaturentsorgungselnrfchtung usw. 
erstreckt. 

70. Walze (16; 26; 27; 232) zum Umfenken, FQhren oder Bearbeiten von Paplerbahnen 
(05; 06; 07; 137; 138; 139; 142), dadurch gekennzeichnet. daB die Wake (16; 26; 27; 
232) einen Durchlaft (235) fOr endllche, flexible Eindchtungen zum formschlOssigen 
Festhalten (35) von Papierbahnanfdngen und/oder Paplerbahnen (05; 06; 07; 137; 
138;139;142)aufwelst. 

71. Walze (16; 26; 27; 232) nach Anspruch 70, dadurch gekennzeichnet, daB die Brefte 
(240) des DurchJasses (235) einstetlbar ist 

72. Walze (16; 26; 27; 232) nach AnsprQchen 70 bis 71, dadurch gekennzeichnet, daft 
der Durchlafi (235) v5llig schlieObar ist 

73. LSngsfalzeinrichtung (18) mrt zwei Trichterfalzwafeen (26; 27), dadurdf 
gekennzeichnet daB ein Bewegungspfad fOr ein endtiches oder endloses Zugmitte! 
(33; 34; 124) und/oder deren AnfSnge fOr Papierbahnen (05; 06; 07; 137; 138; 139; 
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142) zwischen die Trichterfalzwalzen (26; 27) hindurch sich zu einer 
nachgeschalteten Vonichtung, wie z, B. Zugwalzen, Falzapparatzylindergruppen 
(Querfalz), Makulaturentsorgung oder Wiedereinleitung in die tSngsfalzeinrichtung 
(18)fortsetzl. 

74. LSngsfalzeinrichtung (18) mit zwei Trichterfalzwalzen (26; 27), dadurch 
gekennzeichnet, daft ein endliches, flexible Hnrichtungenzum formschlQssigen 
Festhatten (35) aufweisendes Zugmittel (33; 34; 124) vorgesehen ist, daC 
mindestens eine der beiden Trichterfatzwalzen (26; 27) oder ihrem Mantel 
zugewandte Teile (106; 107) ihres Bailens (245) senkrecht zur Rotationsachse (250) 
der Walze (26; 27) mindestens in zwei Teile (1(J6; 107) trennbar ist. daft mindestens 
eines der beiden Teile (106; 107) zur Bildung eines Durchlasses (235) fQr ein 
endliches Zugmittel (33; 34; 124) axial verschiebbar angeordnet ist 

75. Walze (16; 26; 27; 232) zum Umlenken, FOhren oder Bearbelten von Papierbahnen 
(05; 06; 07; 137; 138; 139; 142), dadurch gekennzeichnet, da& die Walze (16; 26; 
232) einen Einstich als DurchlaB fur tin endliches Zugmittel (33; 34; 124) fQr die 
Papierbahnen (05; 06; 07; 137; 138; 139; 142) aufweist, daft vor und/oder hinter der 
Walze eine schienenartfge FQhrung (80; 88; 94; 96) fOr das endllche Zugmittel (33; 
34; 124) vorgesehen ist, daft unmittelbar vor und/oder nach der Walze (33; 34; 124) 
oder entfemt von der Walze (33; 34; 124) ein TeilstOck des vorgesehenen Laufpfades 
fOr das endliche Zugmittel (33; 34; 124) von der schienenartigen FQhrung (80; 88; 94; 
96) freimachbar ist 

76. Walze (16; 26; 27; 232) nach Anspruch 75, dadurch gekennzeichnet, dad zum 
Freimachen ein Teilstuck der schienenartigen FQhrung (80; 88^94; 96) vor und/oder 
nach der Walze (16; 26; 27; 232) schwenkbar aus dem vorgesehenenXaufpfad des 
Zugmittels (33; 34; 124) angeordnet ist 
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77. Walze (16; 26; 27; 232) nach den AnsprOchen 75 bis 76, dadurch gekennzeichnet, 
daB eine Schwenklinfe, um welche das TeilstOck der schienenartigen FQhrung (80; 
88; 94; 96) schwenkbar ist, in Nihe der Walze (16; 26; 27; 232) Oder beabstandet 
von ihr ist 

78. Walze (16; 26; 27; 232) nach Anspruch 75, dadurch gekennzeichnet, daB zum 
Freimachen ein TeilstOck der schienenartigen FQhrung (80; 88; 94; 96) vor und/oder 
nach der Walze (16; 26; 27; 232) nach links und/oder rechts oder nach oben 
und/oder unten seitlich aus dem vorgesehenen Laufpfad des Zugmittels (33; 34; 124) 
herausbewegbar angeordnet Ist 

79. Walze (16; 26; 27; 232) nach Anspruch 75, dadurch gekennzeichnet, daB zum 
Freimachen ein TeilstQck der schienenartigen FOhrung (80; 88; 94; 96) vor und/oder 
nach der Walze (16; 26; 27; 232) in und/oder abweichend vom taufpfad des 
Zugmittels (33; 34; 124) verschiebbar ist 

80. Walze (16; 26; 27; 232) nach Anspruch 79, dadurch gekennzeichnet, daB das 
TeilstQck teleskopartig ausgebildet ist. 

81 . LSngsfalzeinrichtung (18) oder Walze (16; 26; 27; 232) nach den AnsprOchen 70 bis 
80, dadurch gekennzeichnet, daB der DurchlaB (235) ringf6rmig ausgebildet 1st 
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